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BEFORE YOU START USING THE MACHINE READ
THOROUGHLYTHIS MANUAL.

Keep this document for future reference.

WARNING! Read all safety warnings marked with a
symbol A\ and all operating safetyinstructions.

To limit the risk of fire, electric shock and injury while using the device,
follow all operating safety instructions and tips provided below.

Keep all work safety instructions and tips for future reference.

In warnings provided herein the expression “power tool” means a power tool
powered from the mains (with a power cord) or a battery powered power tool
(cordless).

>®

WARNING! General work safety warnings for use of the
tool.

>

Workplace safety:

a) Keep your workplace tidy and well lit. Untidiness and bad lighting
resultin higher accident rate.

b) Donotuse the power toolin explosive environments, created by
flammable liquids, gases or dusts. The power tool generates sparks
that canignite dust or vapors.

) Keep children and unauthorized persons away from the place
where the power tools are used. Inattention may result in losing
control overyour power tool.

WARNING! General warnings regarding the use of
powertools.
Electricsafety:

a) Plugs used in power tools must match wall outlets. Never
modify the plug of your power tool. Do not use any extension
cables when operating a power tool with a grounding/earthing
conductor (PE). Any modifications of plugs and outlets increase the risk
ofelectricshock.

b) Avoid touching earthed surfaces or grounded items like pipes,

heaters, central heating radiators and refrigerators. Touching

earthed or grounded surfacesincreases therisk of electricshock.

Do not expose your power tool to rain or damp environments.

Water penetrating the tool increases the risk of electric shock.

Do not damage the power cord. Never use the power cord to

carry, pull the power tool and do not pull by its power cord to

disconnect plug from the outlet. Keep the power cord away
from sources of heat, oils, sharp edges and moving parts.

Damaged orentangled power cords increase the risk of electric shock.

When your power tool is operated outdoors use extension cords

intended for outdoor use only. Using an extension cable intended for

outdoor use decreases the risk of electric shock.

It is recommended to connect the device to a mains supply

equipped with a residual current device (RCD) with a rated

currentof30mAor less.

g) When it is unavoidable to use your power tool in a damp
environment use an RCD (Residual Current Device) for
protection. Theuse of R(Ds decreases therisk of electric shock.

WARNING! General warnings regarding the use of
powertools.
Personal safety:
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OPERATING INSTRUCTION
ANGLE GRINDER VZS125F
Original text translation

This equipment is not intended for use by persons (induding
children) disabled physically , mentally, sensorial or persons
with no experience and knowledge in operating the
equipment unless they operate the equipment under
supervision or follow user's instructions provided by persons
responsible for their safety.

Itis necessary to predict steps, watch and keep common sense
when using power tools. Do not operate power tools when you
are tired, under influence of drugs, medicine or alcohol. A
moment of inattention while operating a power tool may result in serious
personalinjury.

Use personal protective equipment (PPE). Always wear safety
goggles. Wearing personal protective equipment (PPE) including a dust
mask, anti-slippery footwear, a helmet and ear protection reduces
personalinjury.

Avoid unexpected start up. Before connecting your power tool
to the mains and/or inserting a battery make sure its power
switch is in off position. Carrying your power tool with a finger on its
power switch or without disconnecting it from the mains (switched on)
mayresultinan accident.

Before starting your power tool remove any keys/wrenches.
Leaving akey/wrench in the rotating part of your power tool may resultin
personalinjury.

Donotlean forward too far. Always remain stable and maintain
balance. /t will allow you to have a better control over your power tool in
unpredictablesituations.

Wear appropriate clothing. Do not wear loose clothes or
jewelry. Keep your hair tied. Keep your dothes away from
moving parts. Loose clothes, jewelry or long hair may be caught by
movingparts.

If your power tool allows for using an external dust extraction
or collection system, make sure it is connected and used
properly. Using dust collectors may reduce dust affectedrisks.
Do not let your skills gained through the frequent use of the
power tool make you overconfident and disregard safety rules.
(arelessness may causeinjuryinafraction ofasecond.

| warnings regarding the use of

WARNING! G
power tools.
Useand taking care of your power tool:
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Do not overload your power tool. Use a power tool with power
adjusted to work being done. An appropriately chosen power tool
will allow you to work better and safer under load it has been designed for.
Do notuse a power tool when its power switchis out of order (it
does not switch it on or off). Any power tool with its power switch out
of orderis dangerous and must berepaired.

Always disconnect the plug from the power source and/or
disconnect its battery before changing any settings,
performing replacement or storage. Such preventive measures
reducetherisk ofaccidental powertoolstartup.

Keep your power tool out of reach of children and do not allow
unauthorized persons to use the power tool. Power tools in hands
ofuntrained persons can be dangerous.

Power tools require maintenance. Check power tools for
concentricity or jamming of moving parts, any cracks and all



other factors affecting the power tool work safety. If any
damage to the power tool is detected, it should be repaired
before use. Improper power tool maintenance is a reason for many
accidents.

f) Cutting tools should be sharp and clean. Keeping sharp cutting
edges in good condition reduces the risk of jamming and facilitates
operation.

g) Power tools, equipment, working tools etc. should be used
according to this user's manual taking into account operating
conditions and the work to be done. Misusing a power tool can
resultin dangerous situations.

h) Atlow temperatures and after a long brakes in operation it is

recommended to turn the power tool to operate it with no

load for a few minutes to provide proper grease distribution
insideits drivingmechanism.

Use soft, damp (cannot be wet) cloth and soap to clean power

tools. Do not use petrol, solvents and other agents that may

damage your equipment.

Power tools can be stored/carried after making sure that all

moving components are locked and protected against release

with original devices intended for this purpose.

k) Storepowertoolsinadry, dustand water-protected place.

1) Carry your power tool in its original packaging to provide
protection against mechanical damage.

m) Keep handles and grip surfaces clean and free from oil and
grease. Secure grip and control over the tool in unexpected
circumstances areimpossibleifhandles and grip surfaces areslippery.

WARNING! General warnings regarding the use of
A power tools.
Repair:

a) Warranty and post-warranty repairs of its power tools are
carried out by PROFIX Service, which guarantees the best
quality orrepairand use of genuine spare parts.

b) If a fixed power cord is damaged, to avoid risks it should be
replaced by power tool manufacturer or in a specialty repair
shop orbya qualified person.

WARNING!
While operating power tools it is necessary to observe basic
work safety rules to avoid fire, electric shock or mechanical

injury.
ANGLE GRINDER
Safety Warnings Common for Grinding, Sandin
A Wire Brushing, Polishing or Abrasive Cutting-Off
Operations:

&

This power tool is intended to function as a grinder, sander,
wire brush, polisher or cut-off tool. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifications provided with
this power tool. failure to follow all instructions listed below may
resultinelectricshock, fireand/or serious injury.

Do notuseaccessories which are not specifically designed and
recommended by the tool manufacturer. Just because the
accessory can be attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

The rated speed of the accessory must be at least equal to the
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maximum speed marked on the power tool. Accessories running
faster than their rated speed can break and fly apart.

The outside diameter and the thickness of your accessory
must be within the capacity rating of your power tool.
Incorrectly sized accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

The arbour size of wheels, flanges, backing pads or any other
accessory must properly fit the spindle of the power tool.
Accessories with arbour holes that do not match the mounting
hardware of the power tool will run out of balance, vibrate excessively
andmay causeloss of control.

Do not use a damaged accessory. Before each use inspect the
accessory such as abrasive wheels for chips and cracks,
backing pad for cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If power tool or accessory is dropped,
inspect for damage or install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating accessory and
run the power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break apart during this
testtime.

Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety glasses.
As appropriate, wear dust mask, hearing protectors, gloves
and workshop apron capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be capable of
stopping flying debris generated by various operations . The dust mask
or respirator must be capable of filtrating particles generated by your
operation. Prolonged exposure to high intensity noise may cause
hearingloss.

Keep bystanders a safe distance away from work area.
Anyone entering the work area must wear personal
protective equipment. fragments of workpiece or of a broken
accessory may fly away and cause injury beyond immediate area of
operation.

Hold power tool by insulated gripping surfaces only, when
performing an operation where the cutting accessory may
contact hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal parts of the power tool
"live"and shock the operator.

Position the cord clear of the spinning accessory. /f you lose
control, the cord may be cut or snagged and your hand or arm may be
pulledintothe spinning accessory.

Never lay the power tool down until the accessory has come to
a complete stop. The spinning accessory may grab the surface and
pullthe powertool out ofyour control.

Do not run the power tool while carrying it at your side.
Accidental contact with the spinning accessory could snag your clothing,
pulling the accessory into your body.

m) Regularly clean the power tool's air vents. The motor's fan will

n)

0)

draw the dust inside the housing and excessive accumulation of
powdered metalmay cause electrical hazards.

Do not operate the power tool near flammable materials.
Sparks couldignite these materials.

Do not use accessories that require liquid coolants. Using water
orotherliquid coolants may resultin electrocution or shock.



FURTHER SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS

Kickback and Related Warnings:

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged rotating wheel,
backing pad, brush or any other accessory. Pinching or snagging causes
rapid stalling of the rotating accessory which in turn causes the
uncontrolled power tool to be forced in the direction opposite of the
accessory'srotation at the point ofthe binding.
For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by the
workpiece, the edge of the wheel that is entering into the pinch point can
dig into the surface of the material causing the wheel to climb out or kick
out. The wheel may either jump toward or away from the operator,
depending on direction of the wheel's movement at the point of
pinching. Abrasive wheels may also break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incorrect operating

procedures or conditions and can be avoided by taking proper

precautionsas given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and position your
body and arm to allow you to resist kickback forces. Always
use auxiliary handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up. The operator can
control torque reactions or kickback forces, if proper precautions are
taken.

=

Never place your hand near the rotating accessory. Accessory
maykickback overyour hand.

Do not position your body in the area where power tool will
move if kickback occurs. Kickback will propel the tool in direction
oppositeto the wheel's movement at the point of snagging.

Use special care when working corners, sharp edges etc.
Avoid bouncing and snagging the accessory. Corners, sharp
edges or bouncing have a tendency to snag the rotating accessory and
causeloss ofcontrol or kickback.

Do not attach a saw chain woodcarving blade or toothed saw
blade. Such blades create frequent kickback and loss of control.
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ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR GRINDING AND CUTTING-
OFF OPERATIONS

Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive
Cutting-Off Operations:

a) Use only wheel types that are recommended for your power
tool and the specific guard designed for the selected wheel.
Wheels for which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

The guard must be securely attached to the power tool and
positioned for maximum safety, so the least amount of
wheel is exposed towards the operator. The guard helps to
protect operator from broken wheel fragments and accidental contact
withwheel.

Wheels must be used only for reccommended applications.
For example: do not grind with the side of cut-off wheel.
Abrasive cut-off wheels are intended for peripheral grinding, side
forces applied to these wheels may cause them toshatter.

Always use undamaged wheel flanges that are of correct size
and shape for your selected wheel. Proper wheel flanges support
the wheel thus reducing the possibility of wheel breakage. Flanges for
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cut-offwheels may be different from grinding wheel flanges.

e) Do notuse worn down wheels from larger power tools. Whee/
intended for larger power tool is not suitable for the higher speed of a
smallertool and may burst.

Additional Safety Warnings Specific for Abrasive
Cutting-0ff Operations:

Do not “jam” the cut-off wheel or apply excessive pressure.
Do not attempt to make an excessive depth of cut.
Overstressing the wheel increases the loading and susceptibility to
twisting or binding of the wheel in the cut and the possibility of
kickback or wheel breakage.

Do not position your body in line with and behind the
rotating wheel. When the wheel, at the point of operation, is
moving away from your body, the possible kickback may propel the
spinning wheel and the power tool directly at you.

When wheel is binding or when interrupting a cut for any
reason, switch off the power tool and hold the power tool
motionless until the wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the cut-off wheel from the cut while the
wheel is in motion otherwise kickback may occur. /nvestigate
andtake corrective action to eliminate the cause of wheel binding.

Do not restart the cutting operation in the workpiece. Let
the wheel reach full speed and carefully reenter the cut. The
wheelmay bind, walk up or kickback if the power tool is restarted in the
workpiece.

Support panels or any oversized workpiece to minimize the
risk of wheel pinching and kickback. Large workpieces tend to
sag under their own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge of the workpiece on
bothsides ofthe wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket cut” into existing
walls or other blind areas. The protruding wheel may cut gas or
water pipes, electrical wiring or objects that can cause kickback.

&Safet Warnings Specificfor Sanding Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding disc paper. Follow
manufacturers recommendations, when selecting sanding
paper. Larger sanding paper extending beyond the sanding pad
presents a laceration hazard and may cause snagging, tearing of the
discor kickback.
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ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR WIRE BRUSHING

OPERATIONS
& Safety Warnings Specific for Wire Brushing

Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the brush even
during ordinary operation. Do not overstress the wires by
applying excessive load to the brush. The wire bristles can easily
penetratelight clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for wire brushing, do
not allow any interference of the wire wheel or brush with
the guard. Wire wheel or brush may expand in diameter due to work
load and centrifugalforces.




Angle Grinder, Safety Warnings
Personal safety:

AN

a) Release the On/0ff switch and set it to the off position when
the power supply is interrupted, e. g., in case of a power
failure or when the mains plug is pulled. This prevents
uncontrolled restarting.

When working stone, use dust extraction. The vacuum
cleaner must be approved for the extraction of stone dust.
Usingthis equipment reduces dust-related hazards.

Use a cutting guide when cutting stone. Without sideward
quidance, the cutting disc can jam and cause kickback.

When working with the machine, always hold it firmly with
both hands and provide for a secure stance. The power tool is
quided moresecure with both hands.

Secure the workpiece. A workpiece clamped with clamping devices
orinaviceis held more secure than by hand.

Never use the machine with a damaged cable. Do not touch
the damaged cable and pull the mains plug when the cableis
damaged while working. Damaged cables increase the risk of an
electricshock.

b
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CONSTRUCTIONANDAPPLICATIONS OF THE GRINDER:

The angle grinder is a hand power tool powered by a single-phase
commutator-based electric motor. It comes with a side handle to be
mountedin two optional positions.

Thetoolisa Class 2 device (doubleinsulation).

The grinder is designed for grinding and cutting metal objects,
machining weld joints and, by using special tool bits (disks, brushes etc.),
toremove rustand polish metal surfaces.

The tool is not suitable to machine plaster surfaces or other strong dust-
producing materials. Small dust particles by penetrating into the tool
block ventilation spaces, which results in overheating and burning the
motor.

This electric tool is designed for jobs with medium intensity. It is not
suitable forlong-term operation under heavy duty conditions. Do never
use the tool for applications that need use of professional
equipment.

Each application of the tool not in line with the intended use as specified
below is strictly forbidden and makes the warranty terms null and void.
The manufacturer shall not be held responsible for possible
consequential damage that may arise due to or in connection with such
application.

Any modifications of the tool by the user relieve the manufacturer from
responsibility for any damage and injuries to the user and the
surroundings.

Application of the tool in accordance with the intended use also refers to
its maintenance, storage, transportation and repairs.

Defective electric tools can be handed over for repairs exclusively to
service workshops appointed by the tool manufacturer. The tools
supplied from electric grid shall be repaired exclusively by authorized
electricians.

Proper use cannot guarantee that no residual risk will occur. Due to the
design of the machine, the following risks may occur:

- Touching of the working accessory during its operation within the

unshielded area of the tool;

- Scalding while the working accessory is being replaced (During its
operation the working accessories are getting extremely hot. To avoid
scalding operators must wear protecting gloves to replace the working
accessories;

- Throwingamachined partor pieces ofamachined part;

- Fracture/cracking of the working accessory;

- Damage of hearing when appropriate hearing protectors are not
used;

- Emission dust hazardous for human health when works are carried
outin closed rooms (confined areas).

THESETCONTAINS:

Grinder - 1piece

Disk guard - 1piece

Side handle-1piece
Fixingflange-1 piece
Compression nut-1piece
Pinwrench-1piece
Warranty card-1piece

« Operatinginstruction-1piece

DRAWING DESCRIPTION A, B, G, D, E, F (page 2-3) :
1. Side handle
2. Disk guard
3. Compression nut
4, Fixing flange
5. Rotation direction arrow
6. Spindle lock button
7. 0n/off switch
8. Power cord
9. Fixing screw

10. Spindle

11. Disk

12. Pin wrench

TECHNICAL DATA:
MODEL VZS125F
Rated voltage 220-230V
Rated frequency 50 Hz
Power consumption 750 W
Speed 11800 rpm
Max. disk diameter/ hole diameter 125mm / 22 mm
Spindle thread M14
Equipment class =]
Power cord length 2m
Weight 2,0kg
Sound pressure level (LpA) 86,7 dB(A), +=3dB(A)
Sound power level (LwA) 97,7 dB(A), £3dB(A)
Vibration level according
to EN 60745-2-3 7,530 m/s’
(measuring tolerance — 1,5m/s’)




Thevibration level value given refers to basicapplication of the tool. If the
tool is used for other applications or with other tools, or if it is not
maintained properly, the vibration level may differ from the values given.
The above-mentioned causes may lead to higher exposure to vibrations
during the whole work time.

One mustimplementadditional safety measures to protect the operators
from exposure to vibrations, such as maintenance of the electric tool and
work tools, assurance of proper hand temperature, or determination of
the sequence of work operations.

The declared total vibrations and declared noise emissions were
measured in accordance with a standard test method and may be used
fortool comparison.

The declared total vibrations and noise emissions can be used in
preliminary exposure assessment.

Warnings:

The vibrations and noise emissions during the actual use of the power
tool may differ from the declared values depending on how the tool is
usedand on the type of the workpiecein particular.

Determine safeguards to protect the operator. They should be based on
the estimated exposure under actual operational conditions (taking into
accountall parts of the operating cycle such as when the tool is switched
offoridle except thestarttime).

BEFOREYOUSTARTWORKING:

1. Make sure that the power source parameters match the parameters
presented onthe grindernameplate.

2. Make surethatthe grinder power switch (7) isin off position.

3. When using an extension cable make sure the extension cable
parameters and conductor sections match the grinder parameters. It
is recommended to use the shortest extension cables possible. The
extension cable should be fully unwound.

= Mounting the side handle

NOTE: For safety reasons always use the side handle (7).

Depending on working requirements the handle can be inserted in one of

the two openings providedin grinder's head (see: Fig.B, p.2).

= Mounting the disk guard

NOTE: Before you install or remove the disk guard, make sure that the

deviceswitchisinoffposition andthatit s disconnected from the mains.

To cut or grind with grinding or cutting disks it is necessary to install the

disk guard (2). Adjust the guard position to the operation performed.

The closed side of the guard should be always directed towards the

operator. Toinstall the disk guard:

* Placethegrinderwith thespindle (10) up.

« Install the blade guard (2) asshownin Figure C, page 2, and secure by

screwing in the fixing screw (9).

u Grinding tools assembly (see:Fig. D, E, Fp.3)

NOTE: Before you install or remove the grinding disk, make sure that the

deviceswitchisin offposition andthat itis disconnected from the mains.

Before nstallation clean the grinder spindle and all fixing components.

Make sure the admissible size and speed of the grinding disk matches

the parameters presented on the grinder nameplate. The grinding disk

should be installed without any clearance on the fixing flange. Do not
use any reduction washers oradapters.

Toinstalladisk:

1. Place the grinder with the spindle (10) up. Insert the fixing flange
(4) with its bottom projecting part with a groove onto the spindle
shafttomesh the flange on the spindle.

2. Insert a disk (11) with its convex part down onto the upper
projecting partofthe fixing flange.

3. Screw the compression nut (3) onto the spindle to secure the disk
properly. (The compression nut has a concave and convex side.
Depending on the rated disk thickness it can be applied on one or
theotherside. (see:Fig. Ep.3).

4. Pressthe spindle lock button (6) and tighten the nut using the pin
wrench (12) exerting a slight force as the nut automatically
tightens up during operation. Observing this recommendation
will help avoiding damage to the motoreducer casing during the
diskremoval.

NOTE: The spindle lock button (6) can be pressed only when the spindle is
stopped! Never use adisk withimproper maximum admissible speed!

u Trial startup

Afterinserting a disk and after connecting the grinder to the mains check

whether the disk is properly fixed and whether it rotates without any
obstacles.

Theinitial/trial start up should be carried our away from people.

At firststartup | 1minute or more
Trial op.eratmn After disk A
period 3 minutes or more
replacement
REGULAR OPERATION:

u Switching on/off

Toturnontheangle grinder pushthe switch (7) untilitlocksin position.
To turn the tool off press the rear part of the on/off switch (a spring
automatically moves the switch back to off position).

NOTE: Never put the grinder aside when the switch is locked. When the tool
isnotused disconnect the power cord plug from the mains.

m Tipsregarding the operation

« The objects to be machined that do not rest securely under their own
weight should be fixed properly.

« Avoid excessive pressure exerted on the disk. Grinding should be
carried out using the weight of the tool. Only slight pressureis allowed
when cutting. Excessive pressure reduces the disk speed, which results
in producing rough surfaces. In addition, it results in overheating and
damage to the motor.

| Grinding direction

When using a new grinding disk move the grinder back (B direction)

(see: Fig.G, p.3), then the new disk edge will be rounded, which will

allow the userto move the tool inany direction.

| Grindingangle

Do not use the whole disk surface togrind, useits edge only.

For efficient grinding the angle between the disk and machined part

should range from approx. 15°t0 30° (see: Fig. G, p.3).

® Roughgrinding

For best rough grinding efficiency the angle between the disk and

machined surface should range from approx. 30° do 40°(see: Fig.H, p.3).

The tool should be slightly pressed against the surface and smoothly



moved along the material. Thanks to the right pressure the machined
part does not heat up excessively, does not lose its color and no grooves
orotherroughness will appearonits surface.

NOTE: Never use cutting disks to grind/remove layers.

m (utting

While cutting with the tool do not exert excessive pressure, do not tilt
and do not oscillate. Move the tool at a constant speed adjusted to the
material machined.

Do notbrake the rotating disk by pressing it against other objects.

NOTE: Observe proper cutting direction. Cutting should be carried out at
the direction shown on the disk (see: Fig.l, p.3). Do not cut in opposite
direction! Otherwise the tool may be pulled out from the cutting line.

STORAGEAND MAINTENANCE:

The tool does not require any special maintenance. Store it away from
children, keep clean and protect against humidity and dust. Storage
conditions should exclude any mechanical damage or harmful weather
factors.

This device meets the requirements of national and European standards
and safety guidelines. Any repair can be carried out only by qualified
personnel using original spare parts.

m (leaning

To provide safe and efficient operation, the grinder casing and ventilation
openings should be free from dust deposits and other pollutants. We
recommend thatyou clean the grinder directly after each use.

Wipe the grinder with a clean, slightly wet cloth with a small amount of
soap. Do not use any cleaning agents or solvents; they can damage parts
made of plastics. Protect the grinder's inner parts against water.

After using the tool in dusty atmosphere it is recommended to clean the
ventilation openings with compressed air to avoid damage to the
bearings and remove dust blocking the air used for cooling the motor.

TROUBLESHOOTING:

The electrictoolfails to switch on orworks with breaks:

- check whether the power cord (8) is correctly plugged in and the
electricpower outletis energized;

- check condition of carbon brushes and replace them if necessary.

NOTE! Carbon brushes can be replaced only by competent electricians.

- ifthe defect persists, the tool fails to work despite of voltage presence
and carbon brushesare in good condition, hand the tool over for repair
to an authorized workshop to the address specified in the warranty
card.

TRANSPORT:
Store and transport the grinder in its transport box to protect it against
humidity, dust penetration and small objects; remember to protect its

ventilation openings. Small objects after getting into the casing can
resultindamage to the motor.

MANUFACTURER:
PROFIXLtd.,
34 Marywilska Street, 03-228 Warsaw, POLAND

PROTECTION OF THE ENVIRONMENT:
NOTE! The symbol nearby denotes that old equipment must
never be thrown away together with other waste (with the
penalty of a fine). Hazardous components of electronic
equipment may adversely affect the natural environment and
human health.
Each household may contribute to the recovery and reuse (recycling) of
old machinery and equipment. Both in Poland and Europe a system for
recovery of used equipment either exists or is being created. The system
obliges all organizations that sell such equipment to collect the used
machinery and appliances. Moreover, general purpose collecting points
forsuch equipmentareavailable.

PICTOGRAMS:
Explanation of the icons located on the nominal plate and the
information tags:

_ «WARNING! Read this instruction before switching
onthepowersupply andstarting thework»

— «Always wear safety goggles»

— «Wear hearing protection»

— «Wear a dust mask»

— «Wear protective gloves»

=L ORORON

n@ The policy of the PROFIX company consists in permanentimprovements of the offered products and therefore the company
reserves the right to make amendments to the product specification without a prior notice. The images included into the
operation manual are only of the exemplary nature and may slightly differ from actual appearance of the device

purchased.

Thisinstruction manual is protected by copyright. Copying it without the written consent of PROFIX Co. Ltd. is prohibited.



PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA NALEZY

@ ZAPOZNACSIEZNINIEJSZAINSTRUKCIA.

Zachowaj instrukcje do ewentualnego przysziego
wykorzystania.

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczeristwa uzytkowania
oznaczone symbolem VAN i wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenistwa uzytkowania.

Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa i

wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa moze by¢ przyczyna porazenia

pradem elektrycznym, pozarui/lub powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace

bezpieczeristwa, aby mécskorzystacznich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza

elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub

elektronarzedzie zasilanezakumulatora (bezprzewodowe).
OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
&bezpieczeﬁstwa uzytkowania narzedzia.
Bezpieczeristwo w miejscu pracy:

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i dobre
oswietlenie. Nieporzqdek izte oswietlenie przyczyniasie do wypadkéw.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w Srodowiskach wybu-
chowych, tworzonych przez fatwo palne ciecze, gazy lub pyty.
Flektronarzedzie wytwarzaiskry, ktdre mogq zapalic pytlub opary.

) Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i obserwatorow do miejsc, w
ktorych uzywa sie elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowac utrate kontrolinad elektronarzedziem.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

&bezpieczeﬁstwa uzytkowanianarzedzia.

Bezpieczeristwo elektryczne:

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek. Nigdy w
zaden sposdb nie nalezy przerabiac wtyczki. Nie nalezy uzywac
zadnych przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi majacych
przewéd z zyla uziemienia ochronnego. Brak przerdbek we
wtyczkachigniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub
zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki
centralnego ogrzewania i chtodziarki. W przypadku dotkniecia
«zesci uziemionych lub zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia

prqdemelektrycznym.

Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub

warunkéw wilgotnych. W przypadku przedostania sie do

elektronarzedzia wody, wzrastaryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

o

Nie nalezy nadwerezac przewodéw przytaczeniowych. Nigdy
nie nalezy uzywac przewodu przytaczeniowego do
przenoszenia, ciaggniecia elektronarzedzia lub wyciagania
wtyczki z gniazdka. Nalezy trzymac przewdd przytaczeniowy z
daleka od irddet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane przewody przytqczeniowe
2wiekszajq ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa si¢ na wolnym
powietrzu, przewody przytaczeniowe nalezy przedtuzac

o
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przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym
powietrzu. Uzywanie przedfuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym
powietrzuzmniejszaryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

f) Zaleca si¢ poditaczenie urzadzenia do sieci elektrycznej
wyposazonej w wytacznik réznicowo-pradowy (RCD) o pradzie
wylaczenia 30mAlub mniejszym.

g) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w Srodowisku
wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napieciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie roznicowopradowe (RCD).
Zastosowanie RCD zmniejszaryzyko porazania prqdem elektrycznym.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

Abezpietzeﬁstwa uzytkowanianarzedzia.

Bezpieczeristwo osobiste:

Niniejszy sprzet nie jest przeznaczony do uzytkowania przez
osoby (w tym dzieci) o ograniczonej zdolnosci fizycznej,
czuciowej lub psychicznej, lub osoby nie majace doswiadczenia
lub znajomosci sprzetu, chyba ze odbywa sie to pod nadzorem
lub zgodnie z instrukcja uzytkowania sprzetu, przekazanej
przezosoby odpowiadajace zaich bezpieczeristwo.
Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie robi i
zachowywac rozsadek podczas uzywania elektronarzedzia.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest si¢ zmeczonym
lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowac powazne
osobiste obrazenia.
Nalezy ¢ wyp Nalezy zawsze
zaktadac okulary ochronne. Uzywanie w odpowiednich warunkach
wyposazenia ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie
antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejszy osobiste
obrazenia.
Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrddta zasilania i/lub przed podtaczeniem
akumulatora oraz zanim podniesie si¢ lub przeniesie si¢
narzedzie nalezy upewnic sig, ze wytacznik elektronarzedzia
jest w pozydji wylaczony. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytqezniku lub przytqczenie elektronarzedzia do sieci zasilajqcej przy
zatqczonym wytqezniku moze byc przyczyng wypadku.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usunac

wszystkie klucze. Pozostawienie klucza w obracajqcej sie czesci

elektronarzedzia moze spowodowacosobiste obrazenia.

Nie nalezy wychylaésie za daleko. Nalezy caly czas stac pewnie i

zachowa¢ rownowage. Umozliwi to lepszq kontrole nad

elektronarzedziem wsytuacjach nieprzewidywalnych.

Nalezy odpowiednio si¢ ubieraé. Nie nalezy nosi¢ luznego

ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje wtosy, ubranie

i rekawiczki z dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania, bizuteria

lub dfugie whosy mogq zostaczaczepione przez czesciruchome.

Jezeli urzadzenia sa przystosowane do przytaczenia

zewnetrznego odciagu pytu i pochtaniacza pytu, nalezy

upewnic sie, ze s one przylaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie
pochtaniaczy pytu moze zredukowaczagrozeniazalezne od zapylenia.

Nie pozwdl, aby umiejetnosci uzyskane dzigki czestemu

korzystaniuz elektronarzedzia pozwolity Ci poczu¢sie pewnym

siebie i zignorowac zasady bezpieczenstwa. Nieostrozne dziatanie

a

=

h
oc!

o

=

e)

=

p=A

=



moze spowodowac powazne obrazenia w utamku sekundy.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

A bezpieczenstwa uzytkowanianarzedzia.

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac. Nalezy stosowac
elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wykonywanej
pracy. Wiasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepszq i
bezpieczniejszq przy obcigzeniu, najakie zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli tacznik go nie
zafacza i nie wylacza. Kazde elektronarzedzie, ktdrego nie mozna
zatgcza¢ lub wytqczac tqcznikiem, jest niebezpieczne i musi zosta¢
naprawione.

«) Nalezy odtaczac wtyczke ze Zrddta zasilania elektronarzedzia
i/lub odtaczy¢ akumulator przed wykonaniem kazdej
nastawy, wymiany czesci lub magazynowaniem. Takie
zapobiegawcze Srodki bezpieczeristwa redukujq ryzyko
przypadkowego rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywa¢ poza
zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwala¢ osobom
niezaznajomionym z elektronarzedziem lub niniejsza
instruk¢ja na uzywanie elektronarzedzia. Elektronarzedzia sq
niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikdw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy sprawdzaé
wspétosiowos¢ lub zakleszczenie sie czesci ruchomych,
pekniecia czesci i wszystkie inne czynniki, ktére moga mie¢
wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie
uszkodzenia, nalezy elektronarzedzie przed uzyciem
naprawic. Przyczynq wielu wypadkow jest niefachowy sposib
konserwadjielektronarzedzia.

Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste. Odpowiednie

utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi tnqcych zmniejsza

prawdopodobieristwo zakleszczeniaiutatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp.
nalezy stosowac zgodnie z niniejsza instrukcja, biorac pod
uwage warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie
elektronarzedzia w sposdb, do jakiego nie jest przewidziane, moze
spowodowacniebezpieczne sytuagje.

h) W niskich temperaturach, lub po diuiszym okresie nie

uzytkowania, zalecane jest wiaczenie elektronarzedzia bez

obciazenia na okres kilku minut w celu wiasciwego
rozprowadzenia smaruw mechanizmie napedu.

Do czyszczenia elektronarzedzi stosowac migkka, wilgotng

(nie mokra) szmatke i mydto. Nie stosowac benzyny,

rozpuszczalnikéow i innych srodkéw mogacych uszkodzi¢

urzadzenie.

Elektronarzedzie nalezy przechowywac/ transportowac po

upewnieniu si¢, ze wszystkie jego elementy ruchome sa

zablokowane i zabezpieczone przed odblokowaniem za
pomoca oryginalnych elementéw do tego przeznaczonych.

k) Elektronarzedzie nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
zabezpieczone przed kurzemiwnikaniem wilgoci.

I) Transportowanie elektronarzedzia powinno odbywac sie w
opakowaniu oryginalnym, zabezpieczajacym przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

m) Uchwyty i powierzchnie chwytne nalezy utrzymywac czyste i

—-
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wolne od oleju i smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytne nie
pozwalajq na bezpieczne trzymanie i kontrole narzedzia w
nieoczekiwanych sytuacjach.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

A bezpieczenstwa uzytkowania narzedzia.

Naprawa:

a) Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne swoich
elektronarzedzi wykonuje Serwis PROFIX, co gwarantuje
najwyisza jakos¢ napraw oraz stosowanie oryginalnych
czescizamiennych.

b) Jezeli przewdd zasilajacy nieodtaczalny ulegnie uszkodzeniu,
to powinien on by¢ wymieniony u wytwércy lub w
speqjalistycznym zakfadzie naprawczym w celu uniknigcia
zagrozenia.

OSTRZEZENIE!
A Podczas pracy narzedziem elektrycznym zaleca sie zawsze

przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczeristwa pracy,

w celu unikniecia wybuchu pozaru, porazenia pradem

elektrycznymlub obrazenia mechanicznego.

SZLIFIERKA KATOWA

Wskazowki bezpieczenistwa dotyczace szlifowania
& szlifowania papierem Sciernym, pracy z uzyciem

szczotek drucianychi przecinaniasciernica:
a) Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako
szlifierka zwykla, szlifierka do szlifowania papierem
Sciernym, do szlifowania szczotkami drucianymi i jako
urzadzenie do przecinania sciernicowego. Nalezy stosowac
sie do wszystkich wskazéwek bezpieczenstwa, instrukgji,
opiséw i danych, dostarczonych wraz z elektronarzedziem.
Niestosowanie sie do wszystkich zaleceri i instrukgji podanych ponizej
moze spowodowac niebezpieczeristwo porazenia prqdem, pozaru
i/lubpowaznych obrazer ciata.
Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest zaprojektowany,
przewidziany i polecany przez producenta specjalnie do
tego elektronarzedzia. Fakt, Ze osprzet daje sie zamontowac do
elektronarzedzia, nie gwarantuje bezpiecznego uzyciaiobstugi.
ZInamionowa predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego powinna by¢ co najmniej réwna maksymalnej
predkosci obrotowej elektronarzedzia. Dopuszczalna
predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia roboczego nie
moze by¢ mniejsza niz podana na elektronarzedziu
maksymalna predkosc obrotowa. Narzedzie robocze, obracajgce
sie z szybszq niz dopuszczalna predkoscig, moze sie ztamac, a jego
czesciodprysngc.
d) Zewnetrzna srednica i grubos¢ narzedzia roboczego musza
miesci¢ sie w zakresie dopuszczalnym dla tego
elektronarzedzia. Narzedzia robocze o niewtasciwych wymiarach
niemagq bycwystarczajqco ostonietelub kontrolowane.
Srednice otworu Sciernic, tarcz szlifierskich, kotnierzy, tarz
mocujacych orazinnego osprzetu musza doktadnie pasowac
do wrzeciona elektronarzedzia. Narzedzia robocze, z otworami
nie pasujqcymi doktadnie do wrzeciona Sciernicy elektronarzedzia,
obracajq sie nierownomiernie, bardzo mocno wibrujq i mogq
spowodowac utrate kontrolinad elektronarzedziem.
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f) W zadnym wypadku nie nalezy uzywac uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
skontrolowac oprzyrzagdowanie, np. $ciernice pod katem
odpryskow i peknigc, talerze szlifierskie pod katem pekniec,
starcia lub silnego zuiycia, szczotki druciane pod katem
luznych lub zZtamanych drutéw. Jezeli elektronarzedzie lub
narzedzie robocze upadnie, nalezy sprawdzic, czy nie ulegto
ono uszkodzeniu, lub uizy¢ innego, nieuszkodzonego
narzedzia. Po sprawdzeniu i zamocowaniu narzedzia
roboczego, stana¢ w innej ptaszczyinie niz plaszczyzna
obrotunarzedzia,upewnicsie, ze nie ma os6b postronnychw
plaszczyznie obrotu narzedzia. Elektronarzedzie nalezy
wiaczy¢ na minute na najwyisze obroty, zwracajac przy tym
uwage, by osoba obstugujaca i osoby postronne znajdujace
sie¢ w poblizu, znalazly sie poza strefa obracajacego sie
narzedzia. Uszkodzone narzedzia tamiq sie najczesciej w tym czasie
prébnym.
Nalezy stosowac srodki ochrony osobistej. W zaleznosci od
rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronna pokrywajaca
cata twarz, ochrone oczu lub okulary ochronne. W
stosownych przypadkach nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej,
ochrony stuchu, rekawic ochronnych, fartucha, chroniacego
przed matymi czastkami materiatu sciernego lub
obrabianego materiatu. Srodki ochrony oczu muszq by¢ zdolne do
zatrzymania latajgcych odtamkdw generowanych podczas
wykonywania rdznych operacji. Maski przeciwpytowe i Srodki ochrony
drdg oddechowych powinny filtrowac czqsteczki pytu wytwarzane
podczas pracy. Dtugotrwate narazenie na hatas o wysokiej
intensywnosci moze spowodowac utrate stuchu.
Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowaty sie w
bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy i strefy zasiegu
elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje si¢ w poblizu
pracujacego elektronarzedzia, musi uzywac osobistego
wyposazenia ochronnego. Odfamki obrabianego przedmiotu lub
pekniete narzedzia robocze mogq odpryskiwac i spowodowac
obrazenia rowniez poza bezposredniqstrefq zasiegu.

i) Trzymac elektronarzedzie za izolowane powierzchnie
podczas wykonywania prac, przy ktérych elektronarzedzie
mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na
wiasny przewéd. Pod wptywem kontaktu z przewodami bedqcymi
pod napieciem, wszystkie czesci metalowe elektronarzedzia znajdq sie
réwniez pod napieciem i mogq spowodowac porazenie prqdem
operatora.

j) Przewdd sieciowy nalezy trzymac z dala od obracajacych sie

narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad narzedziem,

przewdd sieciowy moze zostac przecigty lub wciqgniety, a dfori lub cata
rekamogq dostac siew obracajqce sig narzedzie robocze.

Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed

catkowitym zatrzymaniem sie¢ narzedzia roboczego.

Obracajqce sie narzedzie moze wejs¢ w kontakt z powierzchnig, na

ktdrq jest odtozone, przez co mozna straci¢ kontrole nad

elektronarzedziem.

I) Nie wolno uruchamia¢ elektronarzedzia skierowanego
tarcza w kierunku operatora.

m) Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujacego si¢ w
ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajgcym sie narzedziem
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roboczym moze spowodowac jego wciqgniecie i przyciggniecie
narzedziaroboczego do ciata operatora.

Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika moze wciggngc kurz do
obudowy, nadmierne nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowaczagrozenie elektryczne.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatow
tatwopalnych. /skry mogq spowodowacich zapton.

Nie nalezy uzywac¢ narzedzi, ktére wymagaja ptynnych
srodkéw chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych srodkéw
chtodzqcych moze doprowadzié do porazenia pradem.
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INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA WSZYSTKICH OPERACJI

0Odrzut i zwigzane z nim ostrzezenia:
Odrzut jest nagta reakcja elektronarzedzia na zablokowanie lub zaciecie
obracajacego sie narzedzia (Sciernica, tarcza szlifierska, szczotka
druciana). Zakleszczenie lub zacigcie powoduje nagte zatrzymanie sie
obracajacego sie narzedzia, co z kolei prowadzi do utraty kontroli nad
elektronarzedziem. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpniete w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.
Na przyktad gdy Sciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzone w materiale krawedz $ciernicy moze sie
zablokowac i spowodowac jej wypadniecie lub odrzut. Sciernica moze
odskoczy¢ w kierunku do lub od operatora w zaleznosci od kierunku
obrotu Sciernicy w miejscu zablokowania. Oprdcz tego Sciernice moga sie
réwniez ztamac.
Odrzut jest wynikiem niewtasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ podejmujac odpowiednie Srodki
ostroznosci podane ponizej.
a) Nalezy mocno trzymac elektronarzedzie, a ciato i rece
ustawi¢ w pozyqji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu.
Zawsze nalezy uzywac uchwytu pomocniczego jezeli
wchodzi on w sktad wyposazenia standardowego, zeby mie¢
jak najwieksza kontrole nad sitami odrzutu lub momentem
obrotowym podczas rozruchu. Operator moze opanowad
szarpniecia i zjawisko odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich
srodkdw ostroznosci.
Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacych sie
narzedzi roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu
zranicreke.
Nie zajmowac pozycji ciata w obszarze, w ktérym
elektronarzedzie moze odskoczy¢ podczas odrzutu. Na skutek
odrzutu, elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do
ruchuciernicy w miejscu zablokowania.
Nalezy szczegdlnie ostroznie obrabiac narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia
robocze podskakiwaty podczas pracy, zostaty odbite lub
zostaty zablokowane. Obracajgce sie narzedzie robocze jest
bardziej podatne na zakleszczenie przy obrébce kqtéw, ostrych
krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to stac sie przyczynq utraty
kontrolilub odrzutu.
Nie wolno montowa¢ tarcz do cigcia drewna lub tarcz
zebatych. Narzedzia robocze tego typu czesto powodujq odrzut lub
utrate kontrolinad elektronarzedziem.
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DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA PODCZAS OPERACII

SZLIFOWANIA | PRZECINANIA
A Zasady bezpieczenstwa podczas operacji
szlifowaniai przecinania Sciernica:
a) Nalezy uzywac wylacaznie Sciernic, ktére s zalecane dla
elektronarzedzia oraz specjalnych oston przeznaczonych dla
danej sciernicy. Sciernice dla, kidrych elektronarzedzie nie jest
zaprojektowane  nie mogq by¢ wystarczajgco ostoniete i sq
niebezpieczne.
Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektronarzedzia,
a jej ustawienie musi gwarantowac jak najwigkszy stopier
bezpieczenstwa tak, zeby w kierunku operatora tarcza byta
ostonieta w jak najwiekszym stopniu. Ostona ma ochrania¢
osobe obstugujqcq przed odtamkami i przypadkowym kontaktem ze
Sciernicq.
Sciernic mozna uzywac tylko zgodnie z ich przeznaczeniem.
Np. nie wolno szlifowac bocznq powierzchniq Sciernicy tarczowej do
cigcia. Tarczowe Sciernice tnqce przeznaczone sq do usuwania
materiatu krawedzig tarczy. Sity boczne przytozone do tych tarczmogq
wywotac drganiaimogqjeztamac.
Zawsze uzywac nieuszkodzonych kotnierzy mocujacych o
prawidtowej wielkosci i ksztatcie dla wybranej sciernicy.
Kofnierze podtrzymujq Sciernice, zmniejszajgc tym samym moZzliwos¢
zniszczenia Sciernicy. Kotnierze do Sciernic tnqcych mogaq sie rézni¢ od
kofnierzy dotarczszlifierskich.
Nie nalezy uzywa¢ zuzytych $ciernic z wigkszych
elektronarzedzi. Tarcze przeznaczone do wiekszych elektronarzedzi
nie nadajq sie do wyzszych predkosci, ktdra jest charakterystykq
mnigjszych elektronarzedziimoggqssie dlatego ztamac.

Dodatkowe wskazéwki bezpieczeristwa dla
przecinania:

a) Niewciskactarczy tnacej lub nie stosowacza duzego nacisku.
Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie gtebokich ciec.
Przecigzenie tarczy tnqcej podwyzsza jej obcigzenie i jej podatnos¢ na
skrecenie lub wyginanie podczas ciecia i tym samym zwieksza
mozliwos¢ odrzutu lub zniszczenia, ztamaniasie tarczy.
Nie nalezy stawac w jednej linii z obracajaca sie tarcza tnaca.
Oddalanie tarczy tnqcej w kierunku od siebie moze spowodowac, ze
ewentualny odrzut moze wypchnq¢ Sciernice i elektronarzedzie w
kierunku operatora.
W przypadku zakleszczenia sie tarczy tnacej lub przerwy w
pracy, elektronarzedzie nalezy wylaczy¢ i odczeka¢, az
tarcza catkowicie sie zatrzyma. Nigdy nie nalezy probowac
wyciagac poruszajacej sie jeszcze tarczy z miejsca ciecia,
gdyz moze to wywotac odrzut. Nalezy wykry¢iusungc przyczyne
zakleszczeniasietarczy.
Nie uruchamiac elektronarzedzia, dopdki znajduje si¢ onow
materiale. Przed kontynuagjq cigcia, tarcza tnaca powinna
osiggnac swoja petna predkosc obrotowa. W przeciwnym
wypadku Sciernica moze sie zaczepi¢, wyskoczy¢ z przedmiotu
obrabianego lub spowodowacodrzut.
Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébka podeprzec,
aby zminimalizowac ryzyko zakleszczenia sig tarczy i
odrzutu. Duze przedmioty mogq sie ugiqc pod ciezarem wiasnym.

=

o

=

o

=

o

=
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Podpory powinny byc ustawione z obydwu stron, zaréwno w poblizu
liniicigcia jakiprzy krawedzi.

Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ przy wykonywaniu
cig¢ wgtebnych w istniejacych $cianach lub operowaniu
niewidocznych obszarach. Wytebiajqca sie w materiattarczatngca
moze, natrafi¢ na przewody gazowe wodociggowe, przewody
elektryczne lubinne przedmioty ktdre mogq spowodowac odrzut.

Dodatkowe wskazéwki bezpieczeristwa podczas
szlifowania:

a) Nie uzywac zbyt wielkich arkuszy papieru Sciernego. Przy
wyborze wielkosci papieru $ciernego, nalezy postepowac
zgodnie zaleceniami producenta. Duzy papier scierny, wystajqcy
poza plyte szlifierskg moze spowodowac obrazenia, a takze
doprowadzi¢ do zablokowania lub rozdarcia papieru lub do odrzutu.

=

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA PRACY Z
UZYCIEM SZCZOTEK DRUCIANYCH

A Zasady bezpieczeristwa podczas oczyszczania

powierzchni szczotka druciana:

a) Nalezy pamietac, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu
dochodzi do utraty kawateczkow druta przez szczotke. Nie
nalezy przecigza¢ drutéw przez zbyt duzy nacisk na szczotke.
Unoszqce sie w powietrzu kawatki drutow mogq ztatwosciq przebic sie
przezcienkie ubraniei/lub skdre.

b) Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec
kontaktowi szczotki z ostona. Srednica szczotek moze sie
2wiekszy¢zpowodu obcigzeniaisity odsrodkowe.

iz Szlifierka, ostrzezenia dotyczace bezpieczeristwa
Bezpieczeristwo osobiste:

a) W przypadku przerwy w doptywie zasilania, np. po awarii

pradu lub po wyjeciu wtyczki z gniazdka, nalezy odblokowac

wiacznik/wytacznik i ustawic go w pozycji wytaczonej. I ten

sposdb mozna zapobiec niezamierzonemu wtqczeniu elektro-

narzedzia.

Przy obrébce kamienia nalezy zastosowac odsysanie pytu.

Odkurzacz musi by¢ dostosowany do odsysania pytu

kamiennego. Uzycietych urzqdzeri zmniejszazagrozenie pytem.

Do ciecia kamienia nalezy uzyc prowadnicy saneczkowej. Bez

prowadnicy bocznej tarcza tnqca moze sie zakleszczyc i spowodowac

odrzut.

=

o

=

Elektronarzedzie nalezy trzymac podczas pracy mocno w
obydwu rekach i zapewni¢ bezpieczna pozycje pracy.
Elektronarzedzie prowadzone jest bezpieczniejw obydwu rekach.
Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zamocowanie
obrabianego przedmiotu w urzqdzeniu mocujgcym lub imadle jest
bezpieczniejsze niztrzymanie go wreku.

Nie wolno uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
przewodem. Nie nalezy dotykac uszkodzonego przewodu; w
przypadku uszkodzenia przewodu podczas pracy, nalezy
wyciagna¢ wtyczke z gniazda. Uszkodzone przewody podwyz-
szajqryzyko porazeniaprqdem.

o

=



BUDOWA 1 PRZEZNACZENIE SZLIFIERKI:

Szlifierka katowa jest recznym elektronarzedziem napedzanym

silnikiem jednofazowym, komutatorowym. Wyposazona jest w uchwyt

pomocniczy zmozliwoscia montazuw dwdch opgjonalnych gniazdach.

Urzadzenie w drugiej klasie sprzetu (podwdjnaizolacja).

Szlifierka przeznaczona jest do szlifowania i ciecia elementéw

metalowych, obrdbki spoin spawalniczych, a przy zastosowaniu

odpowiednich narzedzi (tarcze, szczotki itp.), do czyszczenia rdzy i

polerowania powierzchni metalowych.

Narzedzie nie jest przeznaczone do obrobki powierzchni gipsowych, lub

podobnych, silnie pylacych. Drobny pyt wnikajac do wnetrza maszyny

powoduje blokowanie przestrzeni wentylacyjnych, co prowadzi do

przegrzaniaispaleniasilnika.

Dane elektronarzedzie jest przeznaczone do robét o przecigtnej

intensywnosci. Nie nadaje sie do dtugotrwatych rob6t w ciezkich

warunkach. Nie wolno wykorzystywa¢ narzedzia do

wykonywania prac wymagajacych zastosowania

profesjonalnego urzadzenia.

Kazde uzycie elektronarzedzia niezgodne z przeznaczeniem podanym

wyzej jest zabronione i powoduje utrate gwarangji oraz brak odpowie-

dzialnosci producentaza powstate w wyniku tego szkody.

Jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia dokonane przez uzytkownika

zwalniaja producenta z odpowiedzialnosci za uszkodzenia i szkody

wyrzadzone uzytkownikowiiotoczeniu.

Poprawne uzytkowanie elektronarzedzia dotyczy takze konserwagji,

sktadowania, transportuinapraw.

Elektronarzedzie moze by¢ naprawiane wytacznie w punktach

serwisowych wyznaczonych przez producenta. Urzadzenia zasilane z

sieci powinny by¢ naprawiane tylko przez osoby uprawnione.

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem stosowania nie mozna catkowicie

wyeliminowac okreslonych czynnikéw ryzyka resztkowego. Ze wzgledu

na konstrukcje i budowe maszyny moga wystapi¢ nastepujace

niebezpieczeristwa:

- Dotkniecie narzedzia roboczego w trakcie pracy w nieostonietym

obrebie urzadzenia;

- Oparzenie przy wymianie narzedzia roboczego. (Podczas pracy

narzedzie robocze bardzo sie rozgrzewa, zeby unikna¢ oparzenia przy

jegowymianie nalezy stosowac rekawice ochronne);

- Odrzucenie przedmiotu obrabianego lub czesci przedmiotu

obrabianego;

- Pekniecie/ztamanie narzedzia roboczego;

- Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowania koniecznej ochrony
stuchu;

- Szkodliwe dla zdrowia emisje pytéw w przypadku wykonywania prac

w zamknietych pomieszczeniach.

KOMPLETACIA:

« Silifierka - 1szt. « Nakretka zaciskowa -1szt.
« Ostonatarczy - 1szt. * Klucz widetkowy -1szt.

« Uchwytpomocniczy-1szt. « Karta gwarancyjna -1szt.
« Kotnierz mocujacy -1szt. * Instrukcja obstugi - szt.
OPIS RYSUNKOW A, B, G, D, E, F (str.2-3):

1. Uchwyt pomocniczy

2. Ostona tarczy

3. Nakretka zaciskowa
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4, Kotnierz mocujacy
5. Strzatka wskazujaca kierunek obrotéw
6. Przycisk blokady wrzeciona

7. Whcznik

8. Przewdd zasilajacy

9. Wkret mocujacy
10. Wrzeciono
11.Tarza
12. Klucz widetkowy
DANE TECHNICZNE:

MODEL VZS125F
Napigcie nominalne 220-230V
(zestotliwos¢ nominalna 50 Hz

Moc pobierana 750 W
Predkos¢ obrotowa 11800 /min
Maks. $rednica tarczy/Srednica otworu 125mm / 22mm
Gwint wrzeciona M14

Klasa sprzetu @i
Dtugos¢ przewodu zasilajacego 2m

Masa 2,0kg
Poziom ci$nienia akustycznego (LpA) 86,7dB(A), =3dB(A)
Poziom mocy akustycznej (LwA) 97,7 dB(A), £3dB(A)
Poziom w'ibracji wg EN 607451—2-3 7,530 m/s

( tolerancja pomiaru - 1,5m/s’)

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowar lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom wibracji moze odbiegac
od podanego.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowac podwyzszenie ekspozycji
na wibragje podczas catego czasu pracy. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
Srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone operatora przed
skutkami ekspozycji na wibracje, np.: konserwacja elektronarzedzia i
narzedziroboczych, ustalenie kolejnosci operacjiroboczych.
Deklarowana catkowita warto$¢ drgari i deklarowane wartosci emisji
hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze standardowa metoda badawcza i
moga by¢ wykorzystane do pordwnaniajednego narzedziazinnym.
Deklarowane wartosci catkowite drgari i deklarowane wartosci emisji
hatasumozna wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.
Ostrzezenia:

Wibracje i emisja hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moga rézni¢ sie od deklarowanych wartosd w
zaleznosci od sposobu, w jaki narzedzia sa uzywane, w szczegdlnosci od
rodzaju obrabianego przedmiotu.

Nalezy okresli¢ Srodki bezpieczeristwa w celu ochrony operatora, ktdre
opieraja sie na oszacowaniu narazenia w rzeczywistym stanie
uzytkowania (biorac pod uwage wszystkie czesci cyklu operacyjnego,
takie jak czasy, w ktdrych narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje na
biegujatowym zawyjatkiem czasu wyzwalania).

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY:
1. Upewni¢ sie, ze Zrédfo zasilania ma parametry odpowiadajace
parametrom szlifierki podanym na tabliczce znamionowej.



2. Upewnicsie ze whacznik (7) szlifierkijest w pozycji wytaczenia.

3. W przypadku pracy z przediuzaczem nalezy upewni¢ sie ze
parametry przedtuzacza, przekroje przewoddw, odpowiadaja
parametrom szlifierki. Zaleca sie stosowanie jak najkr6tszych
przedtuzaczy. Przedtuzacz powinien by¢ catkowicie rozwiniety.

= Montaz uchwytu pomocniczego

UWAGA: Ze wzgledow bezpieczeristwa, przy wszystkich pracach
urzqdzeniem nalezy zawsze stosowacuchwyt pomocniczy (1).

W zaleznosci od wymagari roboczych uchwyt pomocniczy nalezy wkreci¢
dooporuwjednozdwdch gniazd w gtowicy szlifierki (patrz: rys.B, str.2).

= Montaz ostony tarczy

UWAGA: Przed zdejmowaniem i zaktadaniem ostony tarczy, nalezy

upewnicsie, czy urzqdzenie jest wytqczoneiodfqczone od zasilania.

Do prac z uzyciem tarcz szlifierskich lub $ciernic tarczowych do cigcia

musi by¢ zamontowana ostona tarczy (2). Pozycje ostony tarczy nalezy

dostosowac do rodzaju pracy. Zamknigta strona ostony musi zawsze by¢

od strony operatora. Aby zamontowac ostone tarczy, nalezy:

« Umiescicszlifierke tak, zeby wrzeciono (10) byto skierowane do géry.

« Zatozyc ostone tarczy (2), jak jest pokazane na rysunku Cna str. 2, i
zabezpieczy¢ wkretem mocujacym (9), przykrecajac go Srubokretem

Ph2.

® Montaz narzedzi szlifierskich (patrz:rys. D, E, F,str.3)

UWAGA: Przed zdejmowaniem i zaktadaniem narzedzi szifierskich,
nalezy upewnicsie, czy urzqdzenie jest wytqczone iodtqczone od zasilania.
Przed montazem nalezy oczysci¢ wrzeciono szlifierki i wszystkie
elementy mocujace.

Nalezy stwierdzi¢ zgodnos¢ dopuszczalnych rozmiaréw i predkosci
obrotowych/obwodowych narzedzi szlifierskich, umieszczonych na
etykietach kontrolnych narzedzia szlifierskiego i szlifierki. Tarcza
szlifierska powinna by¢ osadzona bez luzéw na kotnierzu mocujacym.
Nie stosowac podkfadek redukcyjnych lub adapteréw.
Abyzamontowac tarcze nalezy:

1. Umiescic szlifierke wrzecionem (10) do gory. Nasadzi¢ kotnierz
mocujacy (4) dolng wystajaca czescia z rowkiem na trzpien
wrzeciona tak, zeby kotnierz zazebitsie nawrzecionie.

2. Nasadzi¢ tarcze (11) wypukfa czescig w dét na gorng wystajaca
czesc kotnierzamocujacego.

3. Nakreci¢ nakretke zaciskowg (3) na wrzeciono tak, aby tarcza
zostata doktadnie umocowana. (Nakretka zaciskowa ma wklesta i
wypukta strone. W zaleznoéci od nominalnej grubosci
wykorzystywanej tarczy moze by¢ nakrecana jedng lub druga
strong (patrz:rys. Estr.3)).

4. Wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona (6) i dokreci¢ kluczem
widetkowym (12) z niewielka sita nakretke zaciskowa, gdyz
podczas dalszej pracy nakretka ta dociska sie samoczynnie. Takie
dziatanie pozwoli unikna¢ uszkodzeri obudowy reduktora przy
zdejmowaniu tarczy.

UWAGA: Przycisk blokady wrzeciona (6) wciska¢ wytgcznie przy
nieruchomym wrzecionie!

Nigdy nie uzywac tarcz z nieodpowiedniq maksymalng predkoscig
obrotowgq!

u Prébneuruchomienie
Po zamontowaniu narzedzia szlifierskiego i przed wiaczeniem
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urzadzenia sprawdzic, czy narzedzie zostato prawidtowo zamontowane i
zymoze sig swobodnie obracac.
Probne wiaczenie szlifierki nalezy wykonywacz dala od ludzi.

Przy piem.lsz¥m 1 minuta lub wiecej
Czas prob uruchomieniu
wiaczania Po wymianie 3 minuty lub wiece]
tarczy
PRACA:

u Wiczanie/wytaczanie

Szlifierke uruchamia sie wacznikiem (7) przesuwajac go do przodu do

pozycjizablokowania.

Szlifierke wytacza sie przez nacisniecie tylnej czesci przycisku wiacznika

(sprezyna wiacznika automatycznie przesunie wicznik do pozydji

wylaczenia).

UWAGA: Nigdy nie odktadac szlifierki przy zablokowanym wtqczniku.

Nalezy wyciggnq¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda, gdy nie

uzywamy narzedzia.

m Wskazowki dotyczace pracy

« Nalezy zamocowac obrabiany przedmiot, jesli nie spoczywa
bezpiecznieipewnie pod wtasnym ciezarem.

« Nalezy unika¢ nadmiernego nacisku na tarcze. Szlifowanie wykonuje
sie przy wykorzystaniu wagi szlifierki. Stosowac wytacznie lekki nacisk
podczas ciecia. Zbyt mocny nacisk na tarcze powoduje zmniejszenie
predkosci obrotowej, co jest przyczyna powstania chropowatych
powierzchni przy szlifowaniu. Dodatkowo jest przyczyna
przegrzewaniasie i uszkodzeniasilnika.

m Kierunekszlifowania

Przy uzyciu nowej tarczy do szlifowania nalezy najpierw poprowadzi¢
szlifierke do tytu (kierunek B) (patrz: rys.G, str. 3), wtedy krawedZ nowej
tarczy zaokragli sie, co pozwoli fatwo przemieszcza¢ szlifierke w
dowolnym kierunku.

m Katszlifowania

Nie uzywac catej powierzchni tarczy przy szlifowaniu, a wytacznie jej
krawedzi.

Skuteczne szlifowanie jest osiagalne przy utrzymaniu miedzy szlifierka a
obrabianym materiatem kata od ok. 15°do 30° (patrz: rys.G, str. 3).

m Szlifowanie zgrubne

Najlepsze efekty pracy przy szlifowaniu zgrubnym osiagaja sie przy
prowadzeniu tarczy szlifierskiej pod katem od 30° do 40° odnosnie
obrabianej powierzchni (patrz:rys.H, str. 3).

Urzadzenie z umiarkowana sita przyciskac do szlifowanego elementu i
ptynnie przesuwac po obrabianym materiale. Dzigki odpowiedniej sile
docisku obrabiany element nie nagrzeje sie za bardzo, nie przefarbuje
oraz nie powstana w trakcie szlifowania rowki lub inne nieréwnosci na
jego powierzchni.

UWAGA: W zadnym przypadku nie stosowac tarcz tnqcych do zdzierania /
szlifowania.

m Ciecie

W czasie ciecia nie naciskac zbyt mocno na urzadzenie, nie przekrzywia,
nie oscylowac. Nalezy pracowac z réwnomiernym, optymalnie
dopasowanym do danego typu materiatu posuwem.

Nie hamowac obracajacych sie narzedzi poprzez boczne dociskanie



urzadzeniem doinnych przedmiotow.

UWAGA: Wazny jest kierunek ciecia. Ciecie powinno odbywac sie w
kierunku zgodnym z kierunkiem obrotdw tarczy (patrz: rys.l, str. 3). Nie
pracowac urzqdzeniem winnym kierunku! W przeciwnym wypadku moze
dojs¢ doniekontrolowanego wyrwania urzqdzeniaz linii ciecia .

PRZECHOWYWANIE | KONSERWACIA:

Maszyna w zasadzie nie wymaga specjalnych zabiegéw
konserwacyjnych. Maszyne nalezy przechowywad w miejscu,
niedostepnym dla dziedi, utrzymywac w stanie czystosdi, chronic¢ przed
wilgocia i zapyleniem. Warunki przechowywania powinny wykluczac
mozliwos¢ uszkodzen mechanicznych oraz wptyw szkodliwych
warunkéw atmosferycznych.

Niniejsze urzadzenie jest zgodne z normami krajowymi i europejskimi,
oraz z wytycznymi bezpieczeristwa. Wszelkie naprawy musza by¢
przeprowadzane przez wykwalifikowany personel, uzywajac
oryginalnych czesci zamiennych.

m (zyszczenie

Aby zapewni¢ bezpieczng i wydajna prace, obudowa szlifierki i szczeliny
wentylacyjne musza by¢ wolne od pytu i zanieczyszczen. Zaleca sie
«zyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.
Szlifierke wycierac czysta wilgotna Sciereczka, z niewielka iloscia mydta.
Nie uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw; moga
one uszkodzi¢ czeSci urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazac, aby do wnetrza urzadzenia nie dostata sie woda.

Po pracy w $rodowisku silnie pylacym zaleca sie przedmuchanie
sprezonym powietrzem otwordw wentylacyjnych, zapobiegnie to
uszkodzeniom fozysk i usunie pyt blokujacy doptyw powietrza
chtodzacegosilnik.

TYPOWE USTERKI!ICH USUWANIE:

Elektronarzedzie nie waczasie lub przerywa prace:

- sprawdzic czy przewdd zasilajacy (8) jest prawidtowo podtaczony oraz
doptyw pradu do gniazda zasilajacego;

- sprawdzic stan szczotek weglowychiw razie potrzeby wymienic.

UWAGA! Wymiane szczotek weglowych moze wykonac tylko uprawniony

elektryk.

- jezeli elektronarzedzie nadal nie dziata, pomimo ze jest zasilane
napieciem i ma niezuzyte szczotki weglowe, nalezy je wysta¢ do
serwisunaprawczegona adres podany w karcie gwarancyjnej.

TRANSPORT:

Szlifierke transportowac i sktadowa¢ w opakowaniu transportowym,
chronigcym przed wilgocia, wnikaniem pytu i drobnych obiektow,

zwiaszcza nalezy zabezpieczy¢ otwory wentylacyjne. Drobne elementy,
ktdre dostana sie wewnatrz obudowy moga uszkodzic silnik .

PRODUCENT:
PROFIX Sp.z 0.0.,
ul. Marywilska 34,
03-228 Warszawa

OCHRONA SRODOWISKA:
UWAGA: Przedstawiony symbol oznacza zakaz umieszczania
2uzytego sprzetu tqcznie z innymi odpadami (z zagrozeniem
karq grzywny). Sktadniki niebezpieczne znajdujqce sie w
sprzecie elektrycznymi elektronicznym wptywajq negatywnie
nasrodowiskonaturalne izdrowie ludzi.
Gospodarstwo domowe powinno przyczyniac sie do odzysku i ponow-
nego uzycia(recyklingu) zuzytego sprzetu. W Polsce i w Europie tworzony
jestlub juzistnieje system zbierania zuzytego sprzetu, w ramach ktdrego
wszystkie punkty sprzedazy ww. sprzetu maja obowiazek przyjmowac
zuzyty sprzet. Ponadtoistnieja punkty zbiorki ww. sprzetu.

PIKTOGRAMY:
Objasnienia ikonek znajdujacych sig na tabliczce znamionowej i
naklejkach informacyjnych:

«OstrzeZenie! Przed uruchomieniem
przeczytac instrukcje obstugi»

— «Zawsze stosowac okulary ochronne»

«Stosowac srodki ochrony stuchu»

— «Stosowa¢ maske przeciwpytowq»

— «Stosowac rekawice ochronne»

Y L RS

Polityka firmy PROFIX jest polityka statego udoskonalania swoich produktow i dlatego firma rezerwuje sobie prawo
H@ zmiany specyfikacji wyrobu bez uprzedniego zawiadamiania. Obrazki, podane w instrukji obstugi, s przykladowe i moga

si¢ nieznacznie réznicod rzeczywistego wygladu zakupionego urzadzenia.

Niniejsza instrukcja jest chroniona prawem autorskim. Kopiowanie/ powielanie jej bez pisemnej zgody firmy

Profix Sp.zo.0. jestzabronione.
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MEPEA HAYANOM 3KCMNYATALMWU HEOBXOAUMO
03HAKOMUTbCA CHACTOALLEN MHCTPYKLIVEH.
XpaHUTb MHCTPYKLVIO ANA BO3MOXKHOTO NPUMeHeHUsA
BOynywem.
NPEAYNPEXXOEHUE! Heo6Xoanmo 03HAKOMMUTBCA CO
BCEMM NpepynpexAeHUAMU, Kacaowumucs
6e3onacHocTM Npy 3KcnnyaTauuu, 0603HaueHHbIMK
MMBONOM M BCEMY YKa3aHUAMM NO TeXHUKe
6e3onacHocTy.
HecobniofeHne ykasaHHbIX Huke NpefynpexxpeHuii, Kacawwpmxc
6€30MacHOCTY 1 yKa3aHwii 1o TeXHIKE 6e30MacHOCTI MOXKET MPUBECTU K
NOPaXEHNH0 ANEKTPUYECKUM TOKOM, NOXaPpy U/MaK CepbE3HbIM TPaBMam
Tena.
Heo6xoaumo XpaHuTb Bce MpepynpexpeHuA U yKasaHus,
Kacalowmecs TexHUKM 6GesonacHoctu, uTo6bl MOXHO 6bino
BOCMONb30BaTbCA HUMM B GyAyLLeM.
B Huxe npedynp 1080 pouHcmpymenm”
03Hayaem 3/1eKmMpOUHCMpPyMerm ¢ numatuem om cemu (nocpedcmeom
J/ekmpuyeckoeo Kabens) unu i om
akkymynamopa (6ecnpogodHoe numarue).

NPEAYNPEXXAEHUE! 06wue npepynpexpexus,
Kacaowueca 6e30nacHOCTU Npu dKCnnyaTayuu
MHCTPYMeHTa.

Texuuka 6e3onacHocTi Ha pabouem mecre:

a) Heo6xoanmo noaaepxuBaTh NOPAAOK U Xopoluee ocBeLleHne
Ha pab6 mecre. becnop U nioxoe oc A8NAMA
NPUYUHOU HECYACMHBIX CTy4aes.

6) Ha cnepyet ucnonb3oBaTb NEKTPOUHCTPYMEHT BO
B3pbIBOOMAacCHO cpepe, obpasywweica nerko-
BOCMNIAMEHAWMMUCA KUBKOCTAMYU, FasamMu WAM Mbibio.
neKmpouHcmpyMeHm o30aém Uckpbl, KOMopble Mo2ym npusecmu K
BOCNIAMEHEHUI0 NbIIU USTU UCNAapeHul.

8) He ponyckatb peteit n Habniopateneii B mecta, B KOTOPbIX
NPUMEHSIOTCA NEKTPOUHCTPYMEHTbI. OmeseyeHue HUMAHUS
MOXem npusecmu K nomepe KOHMPosA Hao p D

NPEAYNPEXAEHWE! 06wue npepynpexpenus,
Kacawowueca 6esonacHocTM mpu dKcnayaTauum
MHCTPYMeHTa.

InekTpobe3onacHoCTb:
a) LitencenbHble BUAKM [OMKHbI COOTBETCTBOBATb CETEBbIM
poseTkam. Hu B Koem cnyuyae He nepefienbiBaTb Kakum-nu6o
obpasom wTencenbHylo BUNKy. He npumeHATb Kakux-nu6o
YONUHUTENe|l 3NeKTPONUTAHUA B Clyyae WUCNONb30BaHUSA
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB, MMeIoLMX NPOBOJA INEKTPONUTAHUA C
3aWMUTHLIM 3a3eMNAWNUM NPOBOAHMKOM. Omcymcmeue
nepedesiok WMencesbHbix PO3eMmoK U (emeBbiX PO3emoK cHUMXaem
0NACHOCMb NOPAXeEHUSA 31eKMPUYECKUM MOKOM.
Heo6xopumo u36eratb NPUKOCHOBEHUA K MOBEPXHOCTH
3a3eMAIEHHDBIX NN 3aKOPOYEHHBIX HA MACCy 31eMEHTOB, TAKUX
Kak Tpy6bl, HarpeBaTenu, papuaTtopbl LEHTPanbHOro
0TONNEHUA U XONOAUNbHbIE arperaTbl. B U1yyae NpUKoCHoBeHUS
3a3eMNEHH020 UMU 3aKOPOYEHHO20 HA MAccy deMeHma
A0NacHocMb KUM MOKOM.

124 4

=

yeenu
8) He noaBepratb 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI BO3AEHCTBUIO AOKAA
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WHCTPYKLIUA MO SKCNNYATALIUN
YINOBAA WNU®OBA/IbHAA MALLUHA VZS125F
MepeBoz 0pUTMHANbHO UHCTPYKLMM

MNM BRAXHBIX YCNOBUIA. B cnyyae nonadanua 8
/1eKMpOUHCMpyMeHm 800bl y8enUYUBaeMca 0NAcHOCMb NOPAXeHUs
/1eKmpuYeckuM moKkom.

He co3paBaTb onacHocTH noBpexpeHna kabensa
JnekTponuTanua. Hu B koem cnyyae He ucnonb3oBath kabens
3NeKTPONUTAHNA, YTOObI MEpeHOCNTb MU TAHYTH
3NeKTPOMHCTPYMEHT UAN ANA W3BMEYEHUA LWTeNnceNbHoM
BUNKKM u3 poseTku. Kabenb anextponutanua pomuen
HaXOAUTCA BAANM OT UCTOYHUKOB Tenna, Macen, oCcTpbIX Kpaés
M ABWKYLMXCA YacTeil. [lospexoéHHsle unu 3anymatHvle Kabenu
J1eKMpPONUManua yeenuyusawm onacHocms NOpaxeHus
1eKmpuYeckUM moKkom.

Ecnu aneKTPOMHCTPYMEHT JKCMNyaTUpPYeTca Ha CBexeMm
BO3AyXe, CneAyeT UCNONb30BaTb YANMHUTENM Kabens
3NeKTPONUTaHUA, NpeAHa3HayeHHble AnA pa6oTbl BHe
nomeweHui. Mcnonv3oganue yonuHumena Kabens
/1eKmponUMarUs, npeoHasHaverHozo g pabomel 8He nomeujeHul,
CHUXaem onacHoCMb NOPaXeHUA 31eKMPUYecKUM MOKOM.
PeKomeHpyeTca NOAKNIOUEHNE YCTPOICTBA K INEKTPUYECKOi
CeTH, CHaGXKeHHOI! BbIK/IOYaTeNnem ocraTouHoro Toka (RCD) ¢
TOKOM BbIKnioueHus 30 MA unu meHee.

Ecnu aKcnnyaTaums 3neKTpoMHCTPYyMeHTa BO BNaXHoI cpeae
Heu3bexHa, B KauecTBe 3aliuTbl OT HaNPAKeHUA MUTaHUA
Heo6X0AMMO NCNoNb30BaTh 3alUTHOE YCTPOWCTBO MO
pasHocrHomy Toky (RCD). TpumerieHue 3awumrozo ycmpoticmea no
DA3HOCMHOMY MOKY CHUXdem onacHoCMb NOPAXeHUS 1eKkmpuYeckum
moxom.

=

o

@

NPEAYNPEXAEHUE! 06wme npepynpexpaenus,
Kacawumeca 6e30nNacHOCTM Npu dKCAnyaTauumn
MHCTPYMeHTa.

NupuBnayanbHas 6e3onacHoCTb:
Hactoswee o6opynoBaHMe He npefHa3HaueHo AnA
JKcnnyaTaumu nuuamn (BKmloyan peteil) ¢ Gpunyeckumu,
CEHCOpPHbIMK nan yMCTBeHHbIMM orpaHuyeHnaAMu unu
NULaMK, He UMEKOWNUMHU ONbITA AU He 3HAKWNUMU
o6opyaoBaHusA, pa3Be YTO 3TO OCyLWeCTBAAETCA NOpA
HaA30poM MNM B COOTBETCTBUM C WHCTPYKUUed no
3KcnnyaTauun o6opyaoBaHuA, nepefaHHON nuLaMM,
oTBevaloLumu 3a ux 6esonacHocTb.
Heo6xoaumo 6bITb npepycmMoTpuTenbHLIM, Habniopath 3a
pa6oToii M pyKOBOACTBOBATbCA 3APaBbIM CMbICIOM BO BpeMA
3KCnAyaTaunu 3neKTpouHcTpymeHta. He cnepyer
3KCMNYaTUPOBaTb 3MEKTPOUHCTPYMEHT B COCTOAHUM
nepeyToMIEeHNA UNU HaXxOAACh NOA AelCTBUEM HAPKOTUKOB,
anKkoronA WAN NeKapcrB. MzHoseHue HeBHUMAHUA B0 6pems
IKCTYAMmayuu  31eKkmpouHCMpyMeHma  moxem Gbimb npuyuHol
Mpasmbl n0/b308amens.
Heo6XoAMMO NpUMeHATb CPeACTBA NUYHOI 3aWUTDI.
Heo6xoaumo 06a3aTenbHo pa6oTaTh C 3aLMTHBIMU OUKAMM.
[TpumeHeHue 8 coomeemcmaylWUX ycI08usX pedcms JuyHOl
3awumel, Makux Kak npomueonsiNbHeIl pecnupamop,
NpomueockoNb3AWas 06ysb, kacka unu cpedcmsd 3aujumel CIyXa
CHUUM PUCK NOJTYYeHUS Mpasmel.
r) Heobxogumo u3beratb cnyvaiiHoro 3anycka B pabory.
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Mpexpe uem BCTaBUTL BUNKY KaGena 3nekTponutanma B
CeTeBYI0 PO3eTKY MNM NOAKNIOUUTL aKKYMYNATOP, a TaKKe
nepep TeM, KaK MOAHATb MNM MepeHecTH 3neKTpo-
MHCTPYMEHT, Heob6XoAauMoO y6efuTcs, uTO BKAIOYaTenb
3NeKTPOMHCTPYMEHTA HAXOAMUTCA B MONOKEHUU
«BbIKN . [leperoc Ha
BbIKTIOYaMene UU NoOKToYeHue IekmpouHcmpymenma K cemu
NUMAHUA NpU 8KTIKOYEHHOM 8bIKTIHOYAMeIe MoXem npugecmu K
HecyacmHomy a1yyar.
Mpexpe, Yem 3amycTUTL INEKTPOMHCTPYMEHT B paboty,
Heo6XoAMMO YCTpaHUTbL BCe KMouM. Koy, ocmaswiuiica 60
8pawawelica Yacmu >ekmpouHcmpyMeHma, Moxem npugecmu K
mpasmenosib308amens.
He cnepyet cnwKkom cunbHo HaKNoHATbCA. Heo6xoaumo Bcé
BpeMA COXpaHATb YCTOWYMBOCTb M paBHOBecue. Imo
Jlyduie KOHMpoAup mpymenm &

HEOXUOGHHbIX CUMyayusy.
Heo6xoaumo umetb cooTBeTcTByloWyl0 opexay. He
pa6otaTb B cBoGoAHOI opexae unu ¢ GuxyTepueil.
Heo6xoaumo, uTo6bl BONOCHI MOMb30BaTeNs, €ro ofexaa u
PYKaBULbI HAXOAUNUCH BAANU OT ABIKYLLUXCA 3N1eMEHTOB.
(80600Has 00exda, Guxymepus unu OUHHble 80/10Ck! Mo2ym Gbimb
3ayensieHbl 08UXYWUMUCA YaCMAMU.
Ecn o6opyaoBaHue npucnocobneHo pnsa nmpucoepuHeHus
BHELLHero nb BOAA ( y 0 ycTpoiicTBa)
M MOrnoTUTENs Nbinu, Heobxogumo ybeputca, uto oHU
NpUCOeANHEHbl U MPaBUNbHO NPUMEHAIOTCA. [IpumeHeHue
noenomumened nbunu Moxem Mb 0NACHOCMB, C c
3anblTeHHOMbIO.
He nosBonbTe, 4T06bl HaBbIKM, NpU0GpeTeHHbIe Gnaropaps
YacTomy MoNb30BaHMI0 NEKTPOMHCTPYMEHTOM, NMO3BONUAN
Bam nouyBcTBOBaTb Cce6A camoyBepeHHO U
NpOMrHOPUPOBATL NpaBUNa TeXHUKN GesonacHocTu.
HeocmopoxHele deticmaus Mozym 8b1386amb Cepbe3Hble Mpasmel 8
mevyeHue 00/ CeKyHObI.

NPEAYNPEXAEHUE! 06wue npepynpexpenus,

Kacawowueca 6esonacHocTH npu KcnyaTauuu

MHCTpYMeHTa.

JKCnnyaTauma U yxos 3a MEKTPOUHCTPYMEHTOM:

TeKMpOUHCMpyMeHma ¢

JIeKmp

a) He ponyckatb neperpysku aneKTpOUHCTpymeHTa. llpumeHaTb
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3NeKTPOUHCTPYMEHT C MOLYHOCTbIO, COOTBETCTBYIOW el
BbINONHAEMOI pabote. Hadnexawul >nekmpouHcmpymenm
no38onum y4uie U Geonacree pabomame npu Hazpy3ke, Hakomopyto
OHPaccyuman.

He cnepyet npumeHATb NEKTPOUHCTPYMEHT, ecnn ero
BK/lOYaTeNb He BK/IOYATcA U He BbIKNIOYAeTcA. KaxObili
/1eKMpPOUHCMPYMeHM, KOMOpbILi He MOXem BKYAMbCA UM
8bIK/IYAMbCA 8bIKIIOYAMeneM, npedcmasisem onacHocmo U
0OomxeH 6bimb NepedaH Ha pemoHm.

Heo6xoanmo oTcoeAMHUTb WTencenbHylo BUAKY OT
MCTOYHMKA MUTAHNA dNEKTPOMHCTPYMEHTa u/unmn
0TCOEAAMHUTD aKKyMyNATOP NPeX/e Yem BbINONHUTD KaKylo-
nn6o yCTaHOBKY, 3aMeHy YacTW WUNM CKnapupoBaHue
ycTpoiicTBa. Takue npedynpedumensHele Mepsl GeonacHocmu
CHUXaKOM puck C1y4aiiHoeo 3anycka 37ekmpouHcmpymesma 6
pabomy.

Hencnonb3yemblii 3NeKTPOMHCTPYMEHT cnepyeT XpaHutb B

18

HeflOCTYNHOM ANA AeTeil MecTe U He paspewiaTb Tem, KTo

HE3HaKOM C dNeKTPOUHCTPYMEHTOM MAM HacToAwei

WHCTPYKUNERd, NONb30BaTbC(A NEKTPOMHCTPYMEHTOM.

nekmpouHcmpyMeHm onaceH 8 pykax Heoby4eHHbIx nostb3o0eamenel.

Cnepyer BbIMONHATL TeXHMYECKHit YXOA 3a 3NMeKTpo-

uHcTpymentom. Heobxopumo npoBeputb C0OCHOCTH WM

OTCYTCTBME 3aefaHuA (3awlemneHna) NOABUKHBIX

3NIeMEHTOB, TPELLWH YacTeid, a TaKxke Bce Apyrue Gaktopbl,

MoryLuye BANATb Ha paboTy INeKTPOMHCTPYMeHTa. B cnyyae

06HapyKeHna HencnpaBHOCTH, Heo6GX0ANUMO BbINONHUTL

PEMOHT MEeKTPONHCTPYMEHTA. [IpUyuHOU MHO2UX HecdacmHbix

Ulyyaes A6/1Aemca HenpopeccuoHanbHelll cnocob 8k

MexHUYecK020 yx00a.

€) Pexywmii MHCTPYMEHT AoMmKeH GbiTb OCTPbIM U YUCTBIM.
Coomsemcmeytoujee codepxarue U yxod 3a OCMPbIMU KPOMKAMU
Pexyuje20 UHCMPYMeHMa CHUXaem 8eposSmHOCMb 3aujemaeHus U
ynpowjaem o6cryxugaHue.

X) INEKTPONHCTPYMEHT, OCHaLLEHNe, paboune NHCTPYMEHTbI U T.

n. Heo6X0MMO NPUMEHATb B COOTBETCTBUM C HacToALeH

MHCTPYKUNeR, yuntoiBaa paboune ycnoBua u Bup

BbINONHAEMOIi paGoTbl. /Tp Py He

N0 HA3HAYEHUI0 MOXem NPUBECMU K ONACHBIM CUMyayuaM.

Mpu Hu3Koli TemnepaType UnKM Nocie ANUTENbHOTO NepepbiBa

B JKCNAyaTauun peKoMeHAyeTcA BKNIOYEHWe SNeKTpo-

MHCTPyMeHTa 6e3 Harpyski Ha HecKONbKO MUHYT C LeNblo

pacnpepieneHnsa (MasKku B MeXxaHu3Me npuBofa.

LONA YNCTKN INEKTPOUHCTPYMEHTA NPUMEHATb MATKYI0,

BNaXHyl0 (He MoKpyw) Tpanky u mbino. He npumenaTb

6eH3uHa, pacTBopuTeneil U ApYrux CPepcTs, MOrywux

NOBPeAUTD YCTPOICTBO.

INEKTPOMHCTPYMEHT cnefiyeT XpaHUTb/ TPaHCNOPTUPOBATD,

y6eanBwNCb, 4TO BCe €ro NOABUMXHbIE NEMEHTbI

3a6Nn0KMpoBaHbl W 3awWMieHbl 0T pa3bnokupoBku npu

NOMOLLY OPUTMHANbHBIX 31eMEHTOB, NPefiHa3HaueHHbIX ANA

JToiuenn.

INEKTPOMHCTPYMEHT [OMKEH XPaHUTbCA B CYXOM MecTe U

6bITb 3aLMIEHHBIM OT IbIN M NPOHNKAHWA BNaru.

TpaHcnopTUPOBKY 3NEKTPOUHCTPYMEHTa Heob6Xxoaumo

B Tb B OpHr! i ynakoBKe, 3awuwaioweii ot

MeXaHUYeCKuX NoBpexAeHuil.

v) flepkaTenu M XBaTaTenbHble MOBEPXHOCTH cnepyeT
cofiepkaTb B YMCTOTE, YCTPAHAA C HUX Macio U CMasKy.
(Kkonb3Kkue Oepxamenu u XeamamesbHble NOBEPXHOCMU He
no3s0nsom Ge3onacHo Oepxamo UHCMPYMEHM U KOHMPOAUPOSAMb
€20 8 (1Y€ B03HUKHOBEHUS HEOXUOGHHbIX cUmyayu(.

NPEAYNPEXAEHWUE! 06wme npepynpexpenus,
Kacawwueca 6esonacHocT npu dKcnayatauun
MHCTPyMeHTa.

HUA

leKmp

»

=

=

=2

Pemonr:

a) TapaHTUiiHbIA W NoCNerapaHTNiiHbIi PEMOHT C(BOUX
3NeKTPOMHCTPYMEHTOB BbINMONHACT (epBUCHAA C1yxba
Komnanun PROFIX, uto rapanTupyer Bbicovaiiluee KayecTso
pemoHTanuc opwr 3anyvacrei.

6) Ecnn HeoTcoepuHAemblit Kabenb anekTponuTaHus
NOBPEXAEH, OH OMKeH 6bITb 3aMeHEH Ha mpeanpuATMN-




usrotosutene uUnn cneyuanusnpoBaHHOM peMOHTHOM
npeanpuaTun, nuéo KBal‘IIlI¢MI.WIpOBaHHbIM nnuom, 4To
No3BoNUT U36exaTb onacHoCTH.

NPEAYNPEXEHUE!

Bo Bpema paboTbi C INEKTPOUHCTPYMEHTOM CleayeT
06A3aTeNbHo CoBtofaTb OCHOBHbIE Mepbl Ge30MacHoCTI
npu pabote, uTo6bl U3bexaTb B3pbiBa, MoXapa,
NOPAXKEHNA INEKTPUYECKM TOKOM, U MEXaHUuecKoit
TPaBMbl.

YIJI0BAA LWIH®OBAJIbHAA MALLNHA
YKka3aHua no Texuuke 6GesonacHocTu npu

' wnndoBke, WindoBKe HaXAAYHOII (abpa3uBHOIl)

. oymaroii, pabote ¢ ucnonb3oBaHuem Metan-
a) HacroAwmit SneKTpOMHCTPYMEHT MOMKET MCNONb30BaTbCA,
KaK o6bluHas wnnoBanbHas MalnHa, wWAnpoBanbHas
MalWuHa AnA wnaudoBaHA HaxpauHoil Gymaroii, ana
WAMPOBKM MeTannuyeckumn WETKAMU W B KavecTBe
yCTpONCTBa ANA pe3kn WnudpoBanbHbIM Kpyrom.
Heo6xopumo cobniopath Bce yKa3aHuA MO TeXHuKe
6e30nacHoCTH, WHCTPYKUMM, WCMONB30BaTb OMMCAHUA U
NaHHble, npunaraembie K dNEKTPOUHCTPYMeHTY. [lpu
Hecobmo0eHuU 8cex yKa3aHUl u UHCMPYKUUL, NPUBEOeHHbIX HUXe,
MoXem BO3HUKHYMb ONACHOCMb NOPAXeHUA dekmpuyeckum
MOKOM, NOXAPA U/UNU CepbE3HbIX MPasm mena.
He cnepyet npumeHATb OCHaWeHuA, KOTopoe He
3anpoeKTUPOBaHO, He NMPeAyCMOTPEHO U He PeKOMeHJo-
BaHO NPOM3BOAMTENEM CneunanbHoO ANA 3TOF0 3NMEKTpPo-
MHCTpYMeHTa. Tom akm, Yymo ocHaujeHue MoXHO ycmaHo8umb
Ha 3M1eKmpouHCmMpyMeHme, He 2apaHmupyem 6e3onacHol
SKCNATYamayuu u 06CTyXUBAHUS.
HomuHanbHaa vactoTa BpalleHus, COOTBeTCTBYlow|asn
npumeHsAeMomy pabouemy UHCTPYMEHTY, AOMKHa GbITb He
MeHblle MaKC(MManbHOW YacToTbl BpalieHUA dNeKTpo-
MHCTpyMeHTa. Jlonyckaemas 4acToTa BpaLueHuA NnpumeHs-
emoro paGoyero MHCTPYMeHTa He MOXeT 6biTb MeHblle
yKa3aHHON Ha 3NEeKTPOMHCTPYMeHTe MaKCcMManbHON
4acToTbl BpaweHna. Padoyull uHcmpymenm, 8pawarwulica ¢
yacmomodi 6onbuiedi om donycmumoLl yacmomel 8paLyeHus, Moxem
Da3opeame(A.
BHewHuit gnameTp M TonwmHa pa6oyero MHCTpymeHTa
RBOMKHbI HAXOAUTLCA B AONYCTUMBIX A 3TOO 3MEKTPO-
MHCTpYMeHTa npepenax. Paboyuii UHCmMpymeHm Hecoomeem-
CmayIoujux pazmepos He Moxem Gbimb 00CMAmMoYHbIM 00pa3om
3aKpLIM 3AWUMHLIMU - 37IeMeHmMamu  Uunu KOHMPoAUposameca
nosb308amenem.
[lnameTp oTBepCTUA abpa3uBHBIX KPYroB, WAUGOBaNbHBIX
Kpyros, GnaHLieB, 0NOPHbIX TApeNoK 1 AiPYroro ocHaleHuA
ROMKHbI TOYHO COOTBETCTBOBATb WINWHAENI0 JNEKTPo-
MHCTPYMeHTa. Paboyue UHCMpyMeHMbl, N0CadoyHble 0meepcmus
KOmopbIX He C00meemcmeylom MOYHO WNUHOeM0 3/ekmpo-
UHCMpyMeHma, 8pauamcl HepasHoOMepHo, 0YeHb CUTbHO
subpupyiom u moeym npusecmu K nomepe KOHMpOAA Haod
/1eKMpPOUHCMPYMeEHMOM.
¢) Kateropuuecku 3anpeLueHo MCnonb3oBaTh NOBpeXAEHHbIE
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paboune MHCTpymeHTbl. Mepep KaxAbIM NpuMeHeHnem
Heo6XoAMMO NpoBepuTb OCHaLeHWe, Hanp. abpasuBHbie
KPYril Ha OTCYTCTBME CKONIOB U TPewuH, wnudoBanbHble
KPYril Ha OTCYTCTBUE TPELUMH, CTEPTBIX MECT UK CUIbHOTO
M3HOCA, MeTanNMyeckne WETKM Ha OTCYTCTBUE (BOGOAHBIX
UAKM CNOMAHHBIX MeTannu4yecKux WeTUHOK (meTan-
nuyeckoro Bopca). Eciu anekTponHCTpymeHT nu paboumit
MHCTPYMEHT YNaAéT, clepyeT NpoBepuTb, He NOBpeAUnca
NU OH UAN NPUMEHUTb APYFOil, UCNPaBHbII NHCTPYMEHT.
Mocne npoBepkm 1 3aKkpennexus pa6ouero MHCTpyMeHTa,
cnefyer CTOATb B MNOCKOCTM WHOW, YeM NAOCKOCTb
BpalleHUs MHCTPYMeHTa, y6eautca, uto B MNOCKOCTH
BpALLEHUA UHCTPYMEHTa He HAXOAATCA NOCTOPOHHME LA,
INEKTPOMHCTPYMEHT Heo6XoAUMO BKMIOUMTL Ha OAHY
MUHYTY Ha camble BbICOKYI0 YacToTy BpalleHus, obpaias
BHUMaHMe, uTo6bl 06CnyKMBatoLLLee NNL0 U NpebbiBatoLe
Hefaneko MOCTOPOHHUE NULA HAaXOAUNUCb BHE 30HbI
BpaLLAIOLLEroc UHCTPYMEHTA. 108peX0EHHbIe UHCMPYMeEHMb!
JIOMarmca 00b14H0 80 8pemMA 3moli npobHol pabomel.

) Heo6XoauMO NpUMeHATb CpeAcTBa WHAWBUAYANbHOI
3awuTbl. B 3aBucMmMocTu o1 BUpa pa6oTbi, HeobxopUMoO
HajieBaTh 3aLMTHYIO MacKy, MOKPbIBaloWYy BCE NULO,
CPeACTBO 3aWUTbl FNa3 AW 3aWUTHbIE 0YKM. B
COOTBETCTBYIOWMUX Cyyasx Heo6XoAUMO MpUMEHATb
NPOTMBOMbIbHBI pecnuparop, CPeACTBO 3aLUTbI CIyXa,
Xanar, 3aWuiLanLuii 0T Manbix YacTul abpasueHoro uim
o6pab6aTbiBaemoro matepuana. (pedcmea 3awjumel ena3
Mo2ym 3adepxusame lemaujue 06710MKu (0CKO/KU), 00pasyroujuecs
80 BpeMA 8bINOJIHEHUA Pa3HblX onepayuli. [TpomusonsibHele
Ppecnupamopel U ¢pedcmea 3aujumel ObixamenbHelx nymeli QomkHb!
unemposamo yacmuuel neinu, 06pasyiowuecs 0 epema paomi.
JnumenoHoe go30elicmeue uyma ¢ 8bICoKoL UHMEHCUBHOCMbH
MOoXem npugecmu K nomepe cyxa.

3) (nepyeT cnefuTb, YT0GbI MOCTOPOHHME NNLA HAXOAUANCH

Ha Ge3onacHOM paccToAHMM OT MecTa pab6oTbl M 30Hbl

BO3/1eiCTBUA dNeKTPOMHCTPYMeHTa. KaxAablil, KTo

HaxoAuTcA BOMU3M paGoTalollero NeKTPOMHCTPYMEHT,

ROMKEH UCNONb30BaTh CPeACTBA MHAMBUAYANbHON

3awmTbl. 06710MKU U 0CKOSIKU 06pabambigaenmozo npedmema unu

mpecHymelli paGoyul UHCMpyMeHm Mozym omcKaxkusamo u Goime
npuyuHoli MpagM Makxe 6He 30Hbl HeNoCpedcmeeHHo20
8030eLicmBUA 31eKMpPOUHCMpPYMeHMa.

Mpyu BbINONHEHUM pa6oT, NPU KOTOPbIX 3N1EKTPOUHCTPYMEHT

MOXET MonacTb Ha CKPbITYI0 NEKTPONPOBOAKY WU Ha

c06CTBeHHDIit Kabenb 3nekTponuTaHusa, 3NeKTpo-

MHCTPYMEHT CnepyeT AepKaTtb 3a W30NUPOBAHHYIO

NOBEPXHOCTb. B pe3ynbmame koHmakma ¢ nposodamu,

HAX00AWUMUCA N00 HANpAXeHUeM, BCe Memaniudeckue Yacmu

IeKMpOUHCMPYMEHMa OKaXymca makxe nod /ekmpuyeckum

HanpAxeHUeM U Mo2ym npusecmu KnopaxeHuto onepamopa.

Heo6xopumo, utobbl ceTeBOi Kabenb 3neKTponUTaHUA

HaXOAUNCA BAANK OT BPALLAIOLMXCA pabounx 3nemeHToB. B

U1yyae nomepu KOHMPOAA HAO S1EKMPOUHCMPYMEHMOM, Cemegoli

Kabesto Moxem GbiMb NPope3aH unu BMAHYM, a.1a00Hs UL 8CA pyKa

MOoXem nonacme 6 paboyyio 30Hy epawarole2oca pagoyeeo

UHCMpYMeHma.
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n) Hu B Koem ciyyae He OTKNaAbIBaTb NMEKTPOUHCTPYMEHT
npexpe, Yem pabounii MHCTPYMEHT MONHOCTbIO He
0CTaHOBUTCA. Bpawarowutica uHcmpymenm moxem 6olmu 6
KOHMAKM C NOBEPXHOCMbHO, HA KOMOPYIO Y/I0XKeH, U 8 pe3yibmame
MOXHO NOMepPAMb KOHMPO/Ib HA0 7IEKMPOUHCMPYMEHMOM.
3anpeleHo 3anyckatb B pa6oTy 3NeKTPOUHCTPYMEHT, Kpyr
(Tapenka) KoToporo HanpaBneH B CTOPOHY onepaTopa.
3anpeweHo nepeHoCUTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT,
HaxopAWMIACA B ABUKeHUN (Bpawalowmica).
Cnyyaiinelli KoHMakm 00exobl ¢ epawanwumca paboyum
UHCMPYMeHmoM MoXem npugecmu K e2o 8mAeuBaHulo u
npumAzUBaHuko paboye2o uUHCMpyMeHmak mesy onepamopa.
Heo6xopaumo perynapHo YUCTUTL BEHTUNALMOHHDIE Lienu
3NeKTPOMHCTPYMeHTa. Benmunamop dsuzamens moxem
npusecmu K 6mA2U8aHUI0 NbLIU 8 KOPNYC, Ype3mepHoe HaKonseHue

Memaniuyeckoll N Moxem npusecmu K yapose nopaxeus
1eKMpPUYeCKUM MOKOM.

He 3KkcnnyaTupoBaTb 3NEKTPOMHCTPYMEHT BOAU3M
NerkoBoCNNamMeHAWNUXCA MaTepuanoB. Mckpsl mozym
npusecmu K ux 80Cn1aMeHeHuro.

He ucnonb3oBaTh MHCTPYMEHTOB, TpeGyloLyuX npUMeHeHUsA
0XNaXAaloLWNX NHCTPYMEHTOB. [TpumeHerue 800b! UL Opy2ux

KUOKUX Cpedcme Moxem Npusecmu K NOPa)eHuto S1eKkmpuyeckum
MOKOM.
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UHCTPYKUNH 10 TEXHUKE BE3OMACHOCTY /191 BCEX OMEPALIMIA

076poc 1 cBA3aHHble ¢ HUM NPefynpexeHna:
0T6poc 3T0 BHe3aNHas peakuus WHCTPYMeHTa Ha 61I0KMPOBKY un
3aeflaHue (3alLemnenue) BPaLLAOLLEroca MHCTpyMeHTa (abpasuBHbilii
Kpyr, WnndoBanbHbli Kpyr, MeTanNMyeckan WETKa). 3aLiemneniue uin
3aefjlaHne NPUBOAUT K BHE3aMHOIl OCTaHOBKe BpaLlaloLerocs
VHCTPYMEHTa, UTO B CBOK OYepedb BEAET K MoTepe KOHTPONA Had
3N1EKTPOUHCTPYMEHTOM. HEKOHTPONMpyeMblii 3NeKTPOUHCTPYMEHT
npu 3TOM CAENaeT pbiBOK B HANpaBMeHWW, MPOTUBOMONOXHOM
HanpaB/eHuto BpaLLeHus pabouero MHCTPyMeHTa.
Hanpumep, Korpa npou3oiipéT 3aefanve unu 3awemnenue
abpa3uBHoro kpyra B 06pabaTbiBaemMom npeaMeTe, MOXET NPOU30iTI
6N10KVPOBKa NOTPYXEHHOI B MaTepuan KpoMKi abpasuBHoro kpyra e
pe3ynbTate NPou30MAET ero BbinajeHue uan otbpoc. AGpasvHblil
Kpyr MOXeT 6bITb 0TOPOLLEH B HANPaBNEHUM ONepaTopa K OT Hero, B
3aBUCVIMOCTY OT HaNPaBNEHIA BPaLLeHIA abpa3uBHOTO Kpyra B MecTe
6n0K1poBKM. Kpome Toro, MoXeT npou3oiiTit nonomka abpasusHoro
Kpyra.
0T6poC ABNAETCA Pe3yNbTaToM HEHaANEXaLlero U HenpasuibHOro
NpUMeHeHWA 3NeKTPOUHCTPYMEHTA. ITOr0 MOXHO M3bexaTb, npume-
HAAf YKa3aHHbIE HIKeE COOTBETCTBYIOLLVE CPEACTBA NPEAOCTOPOKHOCTH.
a) Heo6xoaumo NpoyHo AepKaTb INEKTPOUHCTPYMEHT, a TeNno
1 PYKM BOMKHBI HAXOAUTCA B MONOXKEHUN, NO3BONAIOLLIEM
mMArYuTb 0T6poc. 06A3aTeNbHO NMPUMEHATb BCMOMOra-
TeNbHYI PYKOATKY, €CNU OHA MMeeTcA B CoCTaBe
CTAHAAPTHOTO OCHALLEHMsA, YTO6bI MMETb MaKCUMANbHbIil
KOHTPONb Haji cunamm 0T6poca UM MOMeHTa BpaLLeHus BO
Bpems 3anycka B pa6oty. Onepamop Moxem npasumsca ¢
pblgKamu U seneHuemM om6poca npu ycnosuu Co6aodeHus
C00M8emcmeyIoLL4LX (pedcma npedocmopoxHoCcmu.
6) Hu B Koem cnyyae He aepxaTh pyk B6AM3M BpaLaowmxca
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paboumx UHCTPYMEHTOB. Pa6oyuli uHcmMpyMeHm 8 pesybmame
0mGpocamoxem paHumb pyky.

) Teno onepatopa He MOXeT HaXopuUTbcA B obnactu, B
KOTOPOil MOXKeT Npou30iiTH OTCKaKMBaHWEe 3MeKTPo-
MHCTpYMeHTa BO Bpema ot6poca. /lpu omGpoce snekmpo-
UHCMpyMeHM nep A8 Hanp p KHOM
0o 8paujerus abpasueHo20 kpyea e Mecme 67I0KUPOBKU.

r) Heobxoaumo 0co6o octopoxkHo obpabaTbiBaTh Yribl,
octpble Kpaa u T. . Heobxopumo npepoTBpawath
BO3MOXHOCTb NOACKaKNBaHUA paGoyero MHCTpyMeHTa Bo
BpemA paboTbl, ero OTCKaKMBAHMA WnK GnoKupoBKu.
Bpawatowutica paboyuii uncmpymerm 6Gosiee npedpacnonoxeH K
3awemseHuto 8 yyae 06pabomKu 208, 0CMpbIX Kpaea umu npu e2o
OMCKAKUBAHUL. MO MOXem npusecmu K nomepe KOHMpPOAA unu
omb6pocy.

7) 3anpelLeHa ycTaHOBKa KpyroB Ans peskil ApeBecuHbl unu
3y64aTbIX KpYro.. Padoyue UHCMpyMeHmbl 3Mo20 muna Yacmo
npugodsm K omepocy unu nomepe KOHMPOAA HAQ 3/ekmpo-
UHCMpYMeHMOoM.

JAOMONHUTE/IbHBIE YKA3AHNA 110 TEXHUKE BE30MACHOCT/ BO
BPEMSA LUTTHOOBKM 1 PE3KN.

Hpasmla TeXHUKKU 6e30nacHoCcTH BO Bpema
WAnQOBKY U pe3Kkn abpasuBHbIM Kpyrom:

a) Heobxopumo npumeHATb TonbKo abpasuBHble Kpyru,
peKkomeHAyemble ANA 3MEKTPOMHCTPYMEHTA, a TaKke
cneuyanbHble 3alUTHbIE KOXKYXW, NPpeHa3HaueHHble Ana
AaHHOro abpasuBHoOro Kpyra. AGpasusHeie kpyeu, 014
NpUMeHeHUS KOMopbiX 31eKmpouHcmpyMeHm He Gbi 3anpoekmu-
Do8aH, He mozym Gbimb 0OCMAMOYHO 3AUYULYEHbI KOXYXOM U
npedcmas/siom onacHocme.

3aWmTHBII KOXKYX AOMKEH ObiTb XOPOLIO MPUKPENNéH K
3NeKTPOMHCTPYMEHTY, a ero ycTaHoBKa AONKHO
rapaHTUpoBaTb MaKcMManbHylo cTeneHb 6GesomacHocTn
TaK, 4To6bl Kpyr 6bin MaKcUManbHO 3aLNILEH KOXYXOM B
HanpaBneHWu Ha omepatopa. 3awumHbili KoXyx O0MKeH
3awuwame 06CTyXuBaWe20 MawluHy om 0610MKo8 (0CKosIko8) u
U1yyaliH020 NPUKOCHOBEHUSA K a6Pa3UBHOMY Kpyzy.
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A6pasuBHble KpPyri MOXHO NPUMEHATb TONbKO Mo
Ha3Hauenuio. Hanpumep, 3anpewjero wugosams 6okosol
N0BEPXHOCMbIO ABPA3UBHO20 0MPe3HO20 Kpy2d. ABpasusHble
pexywue Kpyeu npeoHAsHayeHol ONA yCMpaeHus mamepuana
Kpaem Kkpyza. bokosble Custbl, NpUTOXeHHble K SMUM Kpy2am, Mozym
8b136aMb BUGPAYUL UMOZYM UXC

Wcnonb3oBath TONbKO HenmoBpekA&HHblE KpenAwue
(GnaHubl, cOOTBETCTBYIOIIEro pasmepa U ¢opmbl Ans
Bbl6paHHOro abpasuBHoro kpyra. (OnaHuysl noddepxusarm
abpasusHelll Kpyz, CHUXAA MeM CaMbIM 803MOXHOCMb
nospexdeHus abpasugHozo kpyzd. OaHyb! ONIA PeXyWUX Kpy208
M02ym omau4ameCa om ¢aanyes 018 WiposanbHeix Kpy2oe.

A) He npumeHATb u3HOwWeHHble abpasuBHble Kpyru Ans
3MEKTPOUHCTPYMeHTOB, Gonbiero pasmepbl. Kpyru ana
3NeKTPOUHCTPYMEHTOB 6oMbLIEr0 pa3mepa He NOAXOAAT AnA Gonee
BbICOKOW YacTOTbl BpALLeHUA, XapaKTepHOil ANA MeHbLnX
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB 1 I03TOMY MOTYT NOIOMATbCA.
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[ononHuTenbHble yKa3aHWA NO TeXHUKe
6e3onacHOCTM ANnA pesku:

&

He HaxumaTb Ha pexywuit Kpyr Unn He NPUMEHATb
aMwKom 6onbluoro Haxkuma. He ocywecTBnaTh upesmep-
HO rNy6oKYI0 pe3Ky. /lepeepy3Ka pexyujeeo Kpy2a ygenuyusaem
Ha2py3Ky HA He2o U 8o3pacmaem e2o CKNIOHHOCMb K CKpy4UBAHUI
Unu BblRUBAHUI 80 8peMA pPe3KU, meMm CaMbiM ygenuyusdaem
803MOXHOCMb 0MBPOCA UL NOBPEXIEHUS, NOSIOMKU OUCKd.

He HaxopuTcA Ha OAHOI NMHNY C BPALLAIOLMMCA PEXKYLYUM
Kpyrom. OmoaneHue pexyujezo kpyea 8 HanpassieHuu om ceos
MoXem npusecmu K moMy, Ymo B03MOXHbII 0mBpoc moxem
8bIMO/IKHYMb a6PA3UBHbLIL Kpye U 3NeKmpouHCmpymeHm 8
Hanpae/ieHuu Ha onepamopa.

B cnyvae 3awemnenua (3aefaHun) pexyliero Kpyra unm
nepepbiBa B pa6ote, Heo6X0AMMO BbIKNIOYUTD
3NEeKTPOUHCTPYMEHT U MOA0KAATD, NOKA KPYF NOMHOCTbIO
He 0cTaHoBUTCA. Hu B Koem ciyyae He NbITaTbCA U3BNEYDb
ABIDKYWLMIACA ewwé Kpyr U3 MecTa pesku, NOCKONbKY 3T0
MOXeT MpuUBeCTM K 0TOpoCy. Heofxodumo ycmaHosums U
YCMPaHUMb NPUYUHY 3aLyemMeHUs (3ae0aHus) kpyea.

He 3anyckaTb 3NeKTPOMHCTPYMeHT B paboTy, noka OH
HaxoAuTcA B MaTepuane. lipexpe, 4em npofomKaTh pesKy,
aiepyet foXAATLCA, YTOGbI pexywuii Kpyr Habpan cBoio
NONHYI0 4acTOTy BpalieHua. B npomugononoxHom ciydae,
abpaszusHelli Kpye Moxem 3ayenumscd, 8bICKOYUMb U3
06pabameigaeMozo npedMema uau npugecmu K omepocy.

Mnutbl (nucTbl) wnu Gonblive npepmerTbl HeoGxoaumo
nepep 06pa6oTkoil nognepetb, YTo6bI CBECT K MUHUMYMY
PUCK 3alemMneHUA Kpyra u otTbpoca. bobuiue npeomemel
Mozym npo2ubameca nod delicmauem cobcmeenHo20 seca. Onopel
00/mKHbI GbiMb YCMAHOBJIEHbI C 00eUX CMOPOH, KaK 80/U3U NUHUU
De3KU, MaK U 80/1U3U KPaeg.

Heobxopumo co6niopatb 0coGyl0 NpefoCTOPOXHOCTD B
cnyyae BbINONHEHWA TNYOMHHBIX pe3oB (Happe3os) B
MMeloLMXCA (CTapbiX) CTeHaX U npu paboTe B HeBUAMMOI
(BU3yanbHo HeKOHTponupyemoit) obnacru. Yeny6nawouwutica 8
Mamepuan pexywuii Kpy2 Moxem nonacme Ha 2a3onposooHsle,
8000npoBodHble Mpybbl, 3nekmpuyeckylo Npogodky wiu opyaue
npedmemsl, Mo2yujue npusecmu K omepocy.

[HononxutenbHbie YKa3aHuA no TexHunKe
6e3onacHocTi npun I.I.UIMQOBKEZ

He ucnonb3oBatb cMKoM GonbIIMX NUCTOB HAXAAYHOI
6ymaru. Boibupas pasmep HaxpauHoit Gymaru, cnepyer
PYKOBOACTBOBATbCA yKasaHuaAMU npoussoautena. Cluw-
KoM Gonbuioll Aucm Haxda4HoU Gymazu, bicmynatouyuti 3a npede-
Jibl WIUGOBANLHOU nAaCMUuHb! (WAUpAUCMA), @ makxe Moxem
npusecmu K G0KUPOBKe L1 pa3pbi6arulo Gymazu unu K omepocy.

JI0MOJIHUTENIbHbIE YKA3AHWA 110 TEXHUKE BE3OMACHOCTU NPH
PABOTE CIPUMEHEHWEM METAJTMYECKNX LUETOK

MpaBuna Texnuku GesonacHoCTU npu oumcTKe
NOBEPXHOCTU METaNNNYeckoi WETKOI:
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a) CnepayeT MOMHMTb, Y4TO Aaxe NMpW HOpManbHON
JKCNNyaTauuu NpOUCXOAUT NOTepA KYCKOB MeTannuvec-
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Koro Bopca WwETku. He cnepyer neperpyxatb MeTannuyec-
KWl BOPC, CMUWIKOM CUNABbHO HaXMMaa Ha WETKY.
looHuMarowuecs 8 8030yxe Kycoyku Memannuyeckozo 80pca
LWEmKU Mo2ym 1Ko npoBUMb MOHKYH 00eXy U/UTU KOXY.

Ecu pekomeHpyeTcA npuMeHeHMe 3alUTHOTO KOXKYXa,
Heo6X0AMMO NPefOTBPATUTL KOHTAKT WETKN € 3aLUTHBIM
KOMYXom. Juavemp Wwemok Moxem ygeauyume 8 pesynsmame
U3NUWHeL Hazpy3Ku U YyeHmpobexHoU cuntbl.

6

inupoBanbHaa MalunHa, npeaynpexaeHns,
KacaloLmecs TeXHUKK 6esonacHocTn

WnpveugyanbHas 6esonacHocrb:
B cnyuae nepepbiBa B nolaye NUTaHUA, Hanp. Npu aBapum
CeTY 3NeKTPONMUTAHNA UAN NPU U3BNIEYEHUN LITENCeNbHOI
BUNKM U3 PO3eTKM, Heob6xopumo pazbnokupoBaThb
BK/IloYaTenb/ BbIKNIOYaTENb U YCTAHOBUTD €ro B Monoxe-
HUe «BbIKNIOYEHO». Takum 06pasom, MoxHo u3bexams Henpeo-
HAMEpEHHO020 8KIII0YEHUA S1eKMPOUHCMpyMeHma.
Mpn obpaGoTke KamHA, Heo6XoAMMO MCNONb30BaTb
YCTPOICTBO ANA 0TCoca Nbinu (nbinecoc). Mbinecoc pomkeH
6bITb NpUcnocobnen AnA 0Tcoca KaMeHHON NbINN. [Ipumere-
Hue makuxycmpolicme cHuxaem onacHocme, C6A3aHHYI0 CNbUTbIO.
[InA pe3ku KamMHA Heob6X0AMMO NMPUMEHUTL HanpaBns-
owme canasku. bes Gokosoli Hanpasnstoujel pexywui kpye
MOXem 3aLeMumb A U npou3otioém omepoc.
INEKTPOMHCTPYMEHT Heo6XoAUMO MPOYHO AepHKaTb
o6enmu pykamm u coxpaHaTb GesonacHoe pabouee
nonoxenue. [lepemeujenue 3aekmpourcmpymensma Gyoem
Ge30nactbim, ecu e20 8bINONHAMb 06euMu pyKamu.
Heo6xopumo 3awututh o6pabaTbiBaemblil Npeamer.
3akpenneHue o6pabameieaemozo npedmema 8 3akpensfioujem
ycmpolicmee unu muckax Goniee 6e30nacHo, Yem yoepxusanue ezo
pyKoll.
3anpewieHo 3KCNNYaTMPOBaTb 3NEKTPOMHCTPYMEHTHI €
noBpeXAEHHbIM Kabenem anekTponutama. He npuka-
@TbcA K NoBpeXAEHHOMY Kabenio nektponutanua. B
alyyae NoBpeXAeHNA Kabens aneKTponuTaHua B npouecce
pa6oTbl, He06X0AMMO W3BNEYDb LITENCENbHYI0 BUAKY U3
po3eTKu. [lospexdéHHble nposoda ysenuyusaom onacHoCMb
NOPAXeHUA SeKMpUYecKUM MOKOM.
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KOHCTPYKUMA YN HA3HAYEHWE TN ®OBAJIbHON MALUNHBI:
YrnoBas wWnudoBanbHad MalMHA ABAAETCA PYUYHbIM INEKTPO-
NHCTPYMEHTOM, NPUBOANMBIM B ABUXeHNe 0AHO(A3HbIM KONNEKTOp-
HbIM 3neKTpoaBuraTenem. MalmHa OCHalleHa BCMOMOraTenbHoi
PYKOATKOI C BO3MOXKHOCTbIO YCTAHOBKOIA €8 B ZABYX Pa3HbIX THE3aX.
MalwwmHa MmeeT BTOPOIA KNacC 3neKTpUYeCKoil 3awuTbl (ABOIAHAA
n3018Uus).

LinndoBanbHas MalLvHa NpeaHa3HaueHa Ana WanGoBaHnA u peku
METaNNNYeCkuX NeMeHTOB, 00paboTKM C(BapOuHbIX LIBOB, a Mpu
1CNONb30BaHNM COOTBETCTBYHOLUMX MHCTPYMEHTOB (KPYru, WETKN 1 T.
M.) TaKke ANA YUCTKN OT PXaBUMHBI U NOAMPOBKN METananyeckoi
MOBEPXHOCTH.

VIHCTpYMeHT He npepHasHaueH anA 06paboTKu runcoBoit uan
QHanoryHoi, CUNbHO NbInALLelt noBepxHocTU. Menkad nbinb, nonagan
BOBHYTPb MallMHbl, MPUBOAUT K ONOKMPOBKE BEHTUNALMOHHOIO



NPOCTPAHCTBA, YTO BEAET K NeperpeBy U CropaHIio NEKTPOABHTaTens.
[laHHbIil 3NEKTPOUHCTPYMEHT NpeAHasHaueH AnA paboT cpepHeit
UHTEHCMBHOCTU. OH He MPUTOAEH ANA ANUTENbHbIX PAboT B COXKHbIX
yCNOBUAX. 3anpeljeHo NPUMEHATb 3NEKTPOUHCTPYMEHT Ana
pabot, TpebylowWwux npUMeHeHUs NPOGECCUOHANbHBIX UHCTPY-
MEeHTOB.

Kaxpoe npumeHeHue SneKTPOUHCTPYMEHTA, HECOOTBETCTBYHLiEE
yKa3aHHOMY BblLLIE Ha3HAYeHMI0, 3AMPELLEHO v BEAET K NOTepe rapaHTun u
OTCYTCTBUIO OTBETCTBEHHOCTU NPOM3BOAMTENA 33 BO3HUKWIMA B
pe3ynbTate3toroyLiepo.

Kakue-nn6o MOAMQUKALMA SNEKTPOMHCTPYMEHTA, OCYLLECTBAEHHbIE
nonb30BaTeNeM, 0CBO6OX/AIOT MPOU3BOANTEN OT OTBETCTBEHHOCTU 3a

11.Kpyr
12.Knioy AnA KpenneHua WanhoBanbHbIX Kpyros

noBpexaeHus 1 ywepo, npu BaTeNI0 U OKP! i
cpene.

MpaBunbHas KcnnyaTauua MEKTPOUHCTPYMEHTA OTHOCUTCA Takke K
TeX00CnYXKUBaHMI0, XPaHeHHH0, TPAHCTIOPTUPOBKE U PEMOHTY.

PeMOHT 3MeKTPOUHCTPYMEHTA MOXET BbIMOJHATLCA TONbKO B
onpefienéHHbIX NPOU3BOAWTENEM (EPBUCHDIX MyHKTaX. YCTpoiicTBa ¢
MUTAHIEM OT CETU JIOMKHBI PEMOHTUPOBATHCA CKMIOUMTENbHO NINLAMY,
UMEIOLLMMY COOTBETCTBYHOLLMIA AOMYCK.

[llaxe npumeHAs yCTPOICTBO MO Ha3HaueHWio, Henb3A MONHOCTbIO
UCKIIIOUNT OMpeienéHHbIX GaKTOpoB oCTaTouHoro pucka. C yyérom
KOHCTPYKLMM SNEKTPOMHCTPYMEHTA MOTYT UMETb MECTO Clleylole
onacHocTyt:

- [lpukocHoBeHue Bo BpemA paboTbl K pabouemy MHCTPYMeHTy B
He3aLLNLLEHHO! 06MacTV INEKTPOMHCTPYMEHTa;

- Bo3moxHocTb 0xora npu cMeHe paboyero MHCTpymeHTa. (B npouecce
PaboTbl pabounil MHCTPYMEHT CUNbHO Pa3orpeBaeTca 1 uTo6bl M36exarb
0XOr0B NPY €10 CMEHe, HEOOXOAVMO NPUMEHSATD 3aLUNTHbIE PYKaBHLLbI);
- OtbpacbiBaHue o6pabaTbiBaeMoro npeameTa v ero vacteis;

- TpeckaHue/nonomka pabouero MHCTpymeHTa;

- YxyBweHue cryxa B pe3ynbTate HempuMeHeHUs HeoOX0AUMbIX
CPE/CTB 3aLUUTHI CNYXa;

- BpepHoe An 310poBbA BblAeNeHNe MbiAM NpU BbINOMHEHUN paboT B
3aKPbITbIX MOMELLIEHNAX.

COCTAB KOMNJIEKTA:

LUnudposanbHas MaLumHa - 1w,

3aLWmTHbII KOXKYX Kpyra - 1.

BcnomoratenbHas pykoaTKa-1wr.

Kpenawwii pnanen-1wr.

3aXumHan raiika-1wr.

Kntou pna Kpennexua wandosanbHbIX Kpyros-1wr.
lapaHTuitHas kapTa-1wr.

MHcTpyKuma no skcnyaTauym -1 wr.

OITUCAHUE PUCYHKOB A, B, C, D, E, F (cmp. 2-3):
1.BcnomoratenbHas pykonTka
2.3aLLNTHbIA KOXYX Kpyra
3.3axuUmHaA raitka
4. Kpenawwit dnaney
5.CTpenka, yk
6. Kronka 6nokaabl WwnuHaena
7.Bkniovatens
8.Kabenb anektponutanus
9. Kpenawuii Ut

10. Wnunpens

Hanpasfexue B
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TEXHUYECKUE BAHHDIE:

MOJENb VZS125F
HanpsxeHue HoMuHanbHoe 220-230B
Yactota HOMUHaNbHasA 50Ty
MotpebnAeman MOLHOCTb 750 Bt
Yacrota Bpawenua 11800 06/MuH
Makc. anametp kpyra / oTBepcTus 125mm / 22 mm
Pe3bba wnuxaens M14

Knacc obopynosaxua @
[llnuHa kabens snekTponuTaHma 2M

Bec 2,0kr
YpoBeHb 38yKoBoro Aanenua (LpA) 86,7 nb(A), +3n6(A)
YpoBeHb 38yK0BOI MowHoCTY (LWA) 97,7 16(A), +3a6(A)
YpoBeHb BubpaLum cornacHo

craHgapty EN 60745-2-3 7,530 m/c
(norpewuHocTb u3smepennsa - 1,5 m/c’)

YKa3aHHblil ypoBeHb BUOPALIAM COOTBETCTBYET OCHOBHBIM NPUMEHEHNAM
INeKTPOUHCTPYMeHTA. ECM 3MeKTPOMHCTPYMEHT byAeT ncnonb3oBaH Ans
ZAPYrvX NPUMEHERIA U ¢ APYruMIn Pabounmin IHCTPYMEHTaMK, a Takxe,
€CN He BYAi€T BbINONHEH COOTBETCTBYIOLLMIT TEXHUYECKWIE YXOf, YPOBEHD
BUGPALYY MOXKET OTAMYATBCA OT yKa3aHHOTO. Yka3aHHble BblLLE PUYHHbI
MOryT MPUBECTU K YCUNeHNio BO3AeiicTBIA BUOPaLMii B TeueHue Bcero
BpeMeHY paboTbl.

Heo6X0AMMO NPUMEHATb JONOMHUTENbHbIE Mepbl 6e30MaCHOCTH C LieNblo
3alUUTbI ONepaTopa OT BO3AEICTBIA BIOPALIMM, @ IMEHHO: TEXHUYECKHA
YX04 33 INEKTPOMHCTPYMEHTOM U Pabounmim MHCTPYMEHTamu,
obecneueHne COOTBETCTBYyHLLEl TemnepaTypbl pyK, onpeseneue
0yepEaHoCTI pabounx onepavuii.

3anBneHHoe oflee 3HaueHue BMOPaLMM U 3afBNIEHHbE 3HAUEHUA
SMUCCAN LyMA BbINA U3MEPEHbl B COOTBETCTBUM (O CTaHZAPTHbIM

METO0M WCMbITaHWA U MOTYT GbiTb U BaHbl AnA Cp 1
OfJHOTO UHCTPYMEHTA C APYTIM.
3aABneHHble obLMe 3HayeHuA I "3 le 3HaueHua

IMUCCAN LIYMA MOXHO MCMONb30BaTb B MPeABAPUTENbLHOM OLEHKe
110/1BEPXKEHHOCTY ONACHOCTH.

Mpepynpexpexua:

Bubpauns v 3muccua LWyma Bo BPeMs NPaKTUYECKOTO UCNONb30BaHUA
INEKTPOUHCTPYMEHTA MOTYT OTANYATBCA OT 3asBNEHHbIX 3HAUeHWit B
3aBUCMMOCTI OT (M10C06a, KOTOPLIM MHCTPYMEHTbI MCMONb3yKTCA, B
0C06€HHOCTY 0T TUNa 06pabaTbiBaeMOro npeameTa.

(nepyer onpepenuTb CpeAcTBa 6€30MacHOCTH C LeNblo 3aLUTbl
onepatopa, KoTopble OCHOBbIBAKTCA HAa pacyeTe ypoBHA
MOABEPKEHHOCTY ONACHOCTA B COCTOAHUM PEANbHOTO MCMONb30BaHUA
(yunTbiBast BCe 3Tambl OMEPALUOHHOTO LMKNA, B XOAE KOTOPbIX
IHCTPYMEHT BbIKNIOYEH W KOTAa PaboTaeT Ha X0focToM Xoay, 3a
UCKNIOYEHNEM BpEMeHI BbiCBOOOX AeHNA).

MPEXAEYEMTPUCTYMUTD K PABOTE:

1. Y6eauTbca, YTO MapameTpbl UCTOYHUKA MUTAHUA COOTBETCTBYHOT
napameTpam wand HOIA MaLLINHBI, YK Ha LWWTKe.

2. Y6epuTbCs, uTo BKMKOYaTeND (7) WnndoBanbHOM MaLLIMHBI HAXOAUTCA B
TIONOMKEHNY «BbIKNIOYEHOY.




w

. Mpw paboTe ¢ yannHuTENeM WHypa NUTaHuA Heobxoanmo ybeauTbCs,
4To MapameTpbl YATIUHUTENA, CeYeHus NpPOBOAOB COOTBETCTBYHT
napameTpam LWAMGOBaNbHOIN MaLLMHbI. PeKomeHayeTca NpuMeHATb
MaKCUManbHO KOpOTKWE YANMHUTENN LWHYPa NUTaHNA. YATUHUTeNb
LOMKeH ObITb NONHOCTbIO pa3MOTaH.

m Y BCnomora HOIl PYKOATKM

BHUMAHME: [To coobpaxerusm GesonacHocmu, npu ecex pabomax ¢

i i) ucl 8¢ iyio

pykoamky (1).

B 3aBucumoctin ot TpeboBaHuii paboTbl BCMOMOraTeNbHYI0 PyKOATKY
Heo0X0AVMO BBMHTUTb [0 YNOpa B OAHO M3 ABYX THE3A B ronoBke
WndoBanbHoit MaLwmHbl (cMoTpy puc. B, crp. 2).

B Y(TaHOBKa 3aLMUTHOTO KOXKYXa Kpyra

BHUMAHHUE: [Teped cHamuem u ycmaHoBKol 3aumHoz0 KoXyxa kpyed,

HeobXo0uMo y6edumb(s, BbIKIKOYEHA U MAWUHA U 0MCOeOUHEHa U OHA

0m Cemu NUMAHUS.

[lna pabot ¢ npumeHeHnem L. HbIX UK aby IX KpyroB

JOMKeH ObiTb YCTAHOBNIEH 3alUMTHBIA KoxyX Kpyra (2). Monoxenue

3aUMTHOTO KOXYyXa Kpyra Heo6xoAumo mpucnocobuts Ana

CO0TBETCTBYIOLIEro BMAA PaboTbl. 3aKpbiTaa C(TOPOHA KoXyxa

0043aTeNbHO JIOKHA HAXOAMTCA €O CTOPOHBI onepatopa. YTobbl

YCTaHOBHTb 3aLLNTHBII KOXYX KpYra, He06X0AMMO:

* Pa3mectutb WndoBanbHyto MaLLMHy Tak, uTo6bl WuHAenb (10) 6bin
HanpaeneH BBepx.

o YCTaHOBUTb 3aWWTHBIA KOXYX LAMGOBANbHOrO Kpyra (2), Kak
MoKa3aHo Ha puc. CHa Tp. 2, M 3ahMKCMpoBaTb KpenALLyuM BUHTOM (9),
3aBYHYMBAA er0 OTBEPTKON PH2.

s

B YcraHoBKa wnudosanbHoro unctpymenra (puc. D, E, F cmp.3)

BHUMAHMUE:  [leped cHamuem u ycmanoskol waugosansHo2o

UHCmMpyMeHma, Heo6xo0umo y6edumb(s, 8bIKMHYeHA U MAWUHA U

0MC0eQUHeHa U OHA 0mM Cemu NUMAHUS.

Mlepen ycTaHoBKO# He0BXOAMUMO OUMCTUTL LUNMHAENDb LWAMPOBANbHOIA

MaLLIUHbI 1 BCe SeMeHTbI KpenneHus.

Heobxoaumo npoBepuTb COOTBETCTBUE AOMYCTUMbIX Pa3mepoB Wt

CKOPOCTU BpalleHna / OKPYXHOW CKOpOCTU WAUGOBaNbHbIX

VHCTPYMEHTOB, YKa3aHHbIX Ha KOHTPOTbHbIX 3TUKeTKaX LWANGOBanbHOro

VHCTPYMeHTa ¥ Wi oBanbHoi Malumkbl. LLnndoBanbHblit Kpyr gomxen

6bITb 6€3 3a30pa (MohTa) nocaxeH Ha KpenaLem dnatie. He npumeHATb

nepexoAHbIX NOAKNAZ0K W aJianTepoB.

Y106b1 yCTaHOBUTH WANOBANBHDII KPYT, HEO6X0AUMO:

. Paamectutb wandosanbhylo mawmHy wnungenem (10) Beepx.
Mocaautb Kpenawwmii ¢nawel| (4) HkHed BbiCTynatoLLed YacTblo ¢
M1a30M Ha CTepXeHb WNMHAENA Tak, yTobbl dnaHew 3auKkcuposanca
Ha WnuHzgene.

. Hapetb wandosanbHbiii Kpyr (11) Bbinyknoit yacTblo BHU3 Ha
BEPXHI0I0 BbICTYNaloLLt0 YaCTb KpenALLero hnanua.

. HaBuHTMTL 3aXuMHyIo raiiky (3) Ha LWNUHZENb TaK, uTobbl Kpyr Obin
TIWATENbHO 3aKPeNNéH. (3aXMMHaA railka UMeeT BOTHYTYIo W
BbIMYKMYl0 CTOPOHY. B 3aBMCMMOCTU OT HOMMHANbHON TOALLMHDI
UCMIONb3YeMOr0 Kpyra MOXET HaBUHUMBATbCA OAHOI MAM Apyroit
cropoHoit (cmotpu puc.Ectp. 3)).

. Haxarb KHomKy 670KIPOBKI LWNUHAENA (6) ¥ 3aBUHTUTB NPU NOMOLLM
Knioya AnA Kpennexus WwWandoBanbHbix kpyroB (12) ¢ Hebonblwoit
CUNoiA 3aXMMHOI BUHT, TaK KaK BO BpeMs nocneaytoLLei paboTbl 3Ta
raifka 3aTAruBaeTca amonpou3BonbHo. Takas npoLeaypa nosgonser
n3bexaTb NOBPeXAeHUA Kopnyca pefykTopa NMpU CHATUM

[

w

~
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LWAMGOBANBHOTO Kpyra.
BHUMAHUE: KHonky 6nokuposku wnurdens (6) Haxumame mossko npu
HenoosuxHom wnurdene!
Hu 6 Koem cnyyae He np [l
meylouyro yacmomy 6p !

Kpyeos,

Hec

m [Ipo6Hbiii3anyck B paboTy

Mocne ycraHoBKN WNNGOBANLHOTO UHCTPYMEHT U Mepes BKMoueHneM
MallLVHbI CIeAyeT NPOBepUTb NPaBUALHOCTL YCTAHOBKN MHCTPYMEHTa U
MOPET 1M OH CBOGOJIHO BPALLATBCA.

Mpo6Hoe BKnioyeHue Wwind i Heob BbINONHATD

BN OT N0l
Bo Bpems nepBoro 1 6

MUHyTa v 6onbLue
3anycka B paboty y
Bpems npo6Horo
TR Mocne cmeHbl
wnudoBanbHOro |3 MuHyTbI MK Gonblue
Kpyra
PABOTA:

B Brnioyenne/Bbiknioyenne

LnuoBanbHas MalumHa 3anyckaetca B paboty Bkntouatenem (7) nyrém
nepeaBINKeHMA ero Biepéz B No3nLMIo 6M0KUpOBKIL.

LlinndoBanbHas MaLLHa BbIKMIOYAETCA HaXaTieM 3aHelt YacTit KHOMKH
BKMIoYaTena (MpyXWHa BKMyaTena aBTOMaTuuecku Nepemectut
BK/I0YTeNb B NON0XEHIE <BbIKMIOYEHD»).

BHUMAHUE: 3anpewero ocmasnamo WauGosancHylo Mawuxy npu
3a6710KUpoBaHHoM eKmoyamene. Heobxodumo u3enedb wmencenbHyto
BUIKY Kabenisi /1ekmponuMaHUs U3 po3emKu, eciu UHCMPYMeHm He
ucnob3yemc.

W YkasaHuAno pa6ore mawmHbl

O6pabaTbiBaeMblii NpeAmMeT HeobXOAUMO 3aKpenuTb, el OH He

NeXUT 6e30MacH0 U HAAEKHO NOA AEACTBUEM COBCTBEHHOrO BeCa.

* Heobxopumo u3beraTb upe3mepHOro Haxuma Ha LNMGOBaNbHbIN
Kkpyr. LWnuoBKy BbINONHATL noa AelicTBueM COBCTBEHHOrO Beca
WAMGOBaNbHOI MaLLIMHBI. Ype3mepHbIii HaXIUM Ha WAndoBanb-Hblil
Kpyr NpuBOAUT K C 4acToTbl 3T0 ABNAETCA
NPUYMHOI BO3HUKHOBEHWA LLIEPOXOBATO/ MOBEPXHOCTU BO BpemA
wnndoKi. Kpome Toro MpUBOAUT K neperpeBy v MOBpeXaeHio
anekTpogsuratens. MpuMeHATb TONbKO NETKWA HaXvM BO Bpems
pesku.

m HanpaBnenue wnngoBku

B cnyyae npumeHeHMA HOBOTO WNM)OBANbHOTO Kpyra HeobXxoAumo
HO nepemeLLath Wand HyH y Ha3ap (Hanp

B) (cmotpu puc. G, ctp. 3). Mpu 370m Kpas HOBOT0 Kpyra 3aKkpyrAaTca v 310

M03BONNUT NETKO NepemeLLaTh LUNNOBaNbHYI0 MaLLUHY B NPOU3BONILHOM

Hanpaenexuy.

| Yronwnudosku

He ucnonb3osatb AnA WAMGOBKI BCO MOBEPXHOCTL KPyra, a TONIbKO ero

Kkpas.

JpdekTuBHaA WNUPOBKA AOCTUTAeTCA NpU COXPaHeHUn Mexay
() il v 06pabaTbiBaembIM MaTepuanom yrna ot 15°

1030°. (cmotpu puc.G, ctp.3).

u [py6as wnndoska

MakcumanbHblit 3QOeKT paboTbl Npu WANGOBKE AOCTUrAETCA npu
nepemelyeHuy WandoBanbHoro Kpyra nog yrnom ot 30° po 40°
oTHocuTenbHo obpabatbiaemoii nosepxHocTy (cvotpu puc. H, ctp.3).



Malwmhy cnefiyeT ¢ ymepeHHOR Cvnoii NpXUMaTh K WangoBaHHoMY
MeMeHTY 1l MNaBHO NepemeLLaTb BAOMb 06pabaTbiBaeMoro marepuana.
Bnaroziapa cooTBeTCTBYloLLeli cune npuKiMa 06pabaTbiBaemblii aneMeHT
He Meperpeetca, He UMEHUT OKpacKy v He obpasyloTca B mpoecce
LWAMGOBKN Na3bl UM APYrie HEPOBHOCTM Ha €ro MOBEPXHOCTH.
BHUMAHMUE: Hu & Koem cnydae He npumeHAmb pexyujux kpyeog 0ns
N " b
p 00p /

1y
m Peska
Bo BpemA pe3ku He MPUXUMATb MaLMHY CIMWKOM CUNbHO, He
nepeKkalwnBaTb U He BbIMONHATL KoneGaTenbHbiX ABUXKEHMIA.
Heobxoanmo paboTaTb ¢ paBHOMEPHbIM NepemelleHieM, ONTUMANbHO
noz06paHHbIM ANA JaHHOr0 MaTepiuana.
He TopMO3MTb BPALLAIOLLMXCA UHCTPYMEHTOB NYTéM 6OKOBOTO HaXiMa
MaLLIVHbI K APYTVIM NpeaMeTam.
BHUMAHMHE: B 9 Hanp
npou3so0UMbCA 8 HAnpasnexuu, Co
8paweHuUs WUGoBansHo20 kpyea {cmompupm I,cmp. 3). Hepaﬂomamb(
i 8 Opy2om Hanp ! Bnp 0XXHOM CTy4ae Moxem
Hacmynumo HeKOHMPO/IUpYeMoe BbIpbIBaHUE MAUIUHbI U3 IUHUU Pe3KU.

XPAHEHWE N TEXHWYECKUIYXO:

Mawuxa B npuHuune He Tpebyer cmeumanbHblx mpoueayp no
TexHUYeckomy yxoay. Malwm